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Vom Anmeldeamt auszuftiHen 




0-1 


Internationales Aktenzeichen 


PCT/EP200 4 / 0 5 0 1 57 


0-2 


Internationales AnmeWedatum 


19 FEB 2004 ("l a 02. 2004 ) 


0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application" 


EUROPEAN PATENT OFFICE 

PCT INTERNATIONAL APPLICATION 




0-4 


Formular -PCT7RO/1 01 PCT-Antrag 




0-4-1 


erstelll durch Benutzung von 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.155) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzelchnete beantragt, daB die 
vorliegende Internationale Anmeldung 
nach dem Vertrag Qber die interna- 
tionaie Zusammenarbett auf dem Gebiet 
des Patentwesens behandeft wird 




0-6 


(Vom Anmelder gewahttes) 
Anmeldeamt 


Europaisches Patentamt (EPA) (RO/EP) 


0-7 


Anwarts 


W1.2101PCT 


1 


Bezeichnung der Erftndung 


VORRICHTDNG UND VERFAHREN ZDM SPEICHERN 
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ZYLINDER EINER DRUCKMAS CHINE E1NANDER 
NACHFOLGEND ABGEFUHRTEN AUFZUGEN 
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Anmelder 




M-1 


Diese Person 1st 


nur Anmelder 


11-2 


Anmelder fOr 


Alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahzne von 
US 


IM 
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KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


11-5 


Anschrift 


Friedrich-Koenig-Str. 4 
97080 Wiirzburg 
Deutschland 


11-6 


Staatsangehorigkeit (Staat) 


DE 


11-7 


Sitz/Wohnsite (Staat) 


DE 


11-8 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


11-9 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


11-10 


E-Mail 


kba-patent@kba-print . de 


11-11 


Registrierungsnummerdes Anmelders 
beim Amt 


279984.9 
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IIM 


Anmelder und/oder Erfinder 




IIM-1 


Diese Person ist 


Anmelder und Erfinder 


iu-1-2 


Anmelder fur 


Kur US 




Name (FAMIUENNAME, Vomame) 


SCHNEIDER, Georg 


IIM-5 


Anschrlft 
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Deutschland 


IIM^6 


Staalsangehdrigkeii (Staal) 


DE 


HM-7 


Sitz/Wohnsrtz (Staal) 


DE 


UI-2 


Anmelder und/oder Erfinder 




III-2-1 


Diese Person ist 


Anmelder und Er finder 


\\\-£r£. 




Nur US 


III-2-4 


Name (FAMIUENNAME, Vomame) 


S CHAFER, Karl, Robert 


1II-2-5 


Anschrtft 


Brunnenstr. 1 
97222 Rimpar 
Deutschland 


M-2-6 


Staatsangehdrigkelt (Staat) 


DE 


III-2-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


IV-1 


Anwalt oder gemeinsamer Vertreter; 
Oder besondere Zustellansctirift 






Die unten bezeichnete Person ist/wird 
hiermlt bestellt, um den (die) Anmelder 
vor den intemattonalen Behfirden zu 
vertreten, und zwar als: 


gemeinsamer Vertreter 


IV-1-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


IV-1 -2 


Anschrift 


Lizenzen - Paten teFriedrich-Koenig-Str • 
4 

97080 Wurzburg 
Deutschland 




Telefonnr. 


0931 / 909-4430 




Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IV-1-5 


E-Mail 


fcba-patent@kba -print . de 
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BESTIMMUNGEN 




V-1 


Die Einreichung dieses Antrags 
umfaBt gemafl Regel 4.9 Absatz a die 
Bestimmung ailer Vertragsstaaten, 
fur die der PCT am international en 
AnmeJdedatum verbindtich ist, und, 
insoweit verfugbar, fur jede Art von 
Schutzrecht und sowohl fur ein 
regionales als auch fQr ein nationates 
Patent. 




V-2 


Die Bestimmungen in Feld V-2 
wurden unwiderrufiich 
ausgeschlossen, urn zu vermeiden, 
dafi eine fruhere nationale 
Anmeldung, deren Piioritat 
beanspruchtwird, nach national em 
Recht ihre Wirkung veriierL Zu den 
Folgen soldier nationalen Rechtsvor- 
schriften in diesen und bestimmten 
anderen Staaten siehe 

"Rpctimmnnnpn" in rif>r Pr zi — 
D Co Ul 111 nuii ^Cll Hi UCI ~ w 1 

SAFE-Hitfe,) 


DE 


Vl-l 

VI-1-1 

VM-2 
VM-3 


rriomat einer Truneren nauonaien 
Anmeldung beansprucht 
Anmetdedatum 

Nummer 

Staat 


28. Marz 2003 (28.03.2003) 

10314343.2 

DE 


VIM 


Gewahtte Internationale Recherchen- 
behdrde 


Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 


Vlll 


Erfdarungen 


Anzahl der Erklfirungen 




VIIM 


ErklSrung hinsichtflch der Identitat des 
Erfinders 






VIII-2 


ErWarung hinsicrrtfich der BerechHgung 
des Anmeldens, zum Zeitpunkt des 
intemationalen Anmeldeaatums, ein 

Patent 7ii hdAntranon unci 7ti ArhalJon 






VIH-3 


Eridarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums, die 
Piioritat einer fruheren Anmeldung zu 
beanspruchen 






VIII-4 


Erfindererklarung (nur im Hinblick auf die 
Bestimmung der Vereinigten Staaten 
von Amerika) 






V1II-5 


ErWarung hinsichtlich unschadlicher 
Offenbarungen Oder Ausnahmen von 
derNeuheitsschfidlichkeit 
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Elektronische Datei(en) beigefOgt 


IX-1 


Antrag (inWusive ErWarungsblatter) 
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/ 


DX-2 


B esch re tbung 


46 




1X^3 


Anspruche 


12 


✓ 


1X4 


Zusammenfassung 


1 


✓ 


IX-5 


Zeichnung(en) 


33 


/ 


IX-7 


INSGESAMT 
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BejgefOgte Vntertagen 


Unterfage(n) in Papierform beigefagt 


Baktronische Dalei(en) boigefCigt 


lA-o 


Blatt fur die Gtebutirenberechnung 




/ 


DC-17 


PCT-SAFE Datentrager 






tX-19 


Nr. der Abb. der Zetchn., die mit der 
Zusammenf. veroffentlicht werden 
soil 




DC-20 


Sprache der int Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrfft des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 


(PKCS7 digitale Unterschrif t) 


X-1-1 

X-1-2 
X-1 -3 


Name 

Name der unterzeichnenden Person 
Eigenschaft 


Jurgen Stiel 




VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 


10-1 


Datum des tatsachlichen Eingangs 
dieser intemationalen Anmeldung 


J 1 9 FEB Wi 


(j 9. OZ 2004 ) 


10-2 

10-2-1 
10-2-2 


Zeichnung(en): 
Ehigegangen 












10-3 


Geandertes Eingangsdatum aufgrund 
nachtraglich, jedoch fristgerecht 
eingeg. Unterlage(n) oder 
Zeichnung(en) zur Vervollstandigung 
dieser int Anmeldung 




KM 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berichtigung nach PCT Artikel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recti erchenbehorde 


ISA/EP 


10-6 


ObermittJung des Recher- 
chenexemplars bis zur Zahlung der 
RecherchengebOhr aufgeschoben 
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Vom Anmeldeamt auszufullen 

Internationales Aktenzeichen 
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International Application" 
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Formular- PCT/RO/101 PCT-Antrag 

erstellt durch Benutzung von 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.155) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzelchnete beantragt, dad die 
vorliegende Internationale Anmeldung 
nach dem Vertrag uber die Interna- 
tionale Zusammenarbeit auf dem Gebiet 
des Patentwesens behandelt wird 




0-6 


(Vom Anmelder gewShltes) 
Anmeldeamt 


Europaisch.es Patentamt (EPA) (RO/EP) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
An waits 


W1.2101PCT 
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Bezeichnung der Erfindung 
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ZYLINDER EINER DRUCKMAS CHINE EINANDER 
NACHFOLGEND ABGEFUHRTEN AUFZUGEN 


II 

11-1 
II-2 

\Y4 
11-5 

11-6 

11-7 

11-8 

11-9 

11-10 

11-11 


Anmelder 

Diese Person 1st 

Anmelder fur 

Name 
Anschrift 

Staatsangehorigkeit (Staat) 

Sitz/Wohnsitz(Staat) 

Telefonnr. 

Telefaxnr. 

E-Mail 

Registrierungsnummer des Anmelders 
beim Amt 


nur Anmelder 

Alle Bestixramings staat en mit Ausnahme von 
US 

KOENTG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 

Friedrich-Koenig-Str. 4 
97080 Wurzburg 
Deutschland 

DE 

DE 

0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent@kba-print . de 
279984.9 
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in-1 


Anmelder und/oder Erflnder 




IIH-1 


Diese Person tst 


Anmelder und Erfinder 


IIM-2 


Anmelder fur 


Nur US 


IIM-4 


Name (FAMIUENNAME, Vomame) 




IIM-5 


Anschrift 


Pri t* v. — HaH^T*— Str . 13 






97080 Wurzburg 






Deutschland 


HM-6 


Staatsangehorigkeit (Staat) 


DE 


UM-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


HI-2 


Anmelder und/oder Erflnder 




111-2-1 


Diese Person ist 


Anmelder und Erfinder 


III-2-2 


Anmelder fQr 


Nur US 


III O A 


Name (r-AMiufcNNAMb, vomame; 


S CHAFER, Karl, Robert 


III-2-5 


Anschrift 


T3t~m Tm f*r\ « t~ t* T 






97222 Rimpar 






Deutschland 


III o e 


Staatsangenongkeit (Staat) 


DE 


IH-2-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


IV-1 


Anwalt Oder gemeinsamer Vertreten 






oder besondere Zustell anschrift 






Die unten'bezeichnete Person ist/wird 


gemeinsamer Vertreter 




hlermlt bestellt, urn den (die) Anmelder 




vor den IntemationaJen Behdrden zu 






vertreten, und zwar als: 




IV-1-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


JV-1-2 


Anschrift 


Lizenzen - PatenteFriedrich-Koenig-Str . 
4 






97080 Wurzburg 






Deutschland 


IV-1 -3 


Telefbnnr. 


0931 / 909-4430 




Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IV-1 -5 


E-Mail 


kba-patent@kba-print . de 
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BESTIMMUNGEN 




V-1 


Die Einreichung dieses Antra gs umfa 
Bt gemaB Kegel 4.9 Absatz a die 
Bestimmung ailer Vertragsstaaten, fu 
r die der PCX am Internationalen 
Anmelde datum verbindUch 1st, und, 
insoweit verfugbar, fur jede Art von 
Schuterecht und sowohl fur ein 
reglonaies als auch fOr ein nationales 
Patent 




V-2 


Die Bestimmungen in Feld V-2 
wurden unwidenruflich 
ausgeschlossen, urn zu vermelden, 
daR eine frflhere nationale Anm 
eldung, deren PrioritSt beansprucht 
wird, nach nationalem Recht ihre 
Wirkung verllert Zu den Folgen 
solcher nationalen Rechtsvor- 

owl in i veil in Hicocii una uvom iwiiwsj i 

anderen Staaten siehe " 
Bestimmungen" in der PCT- 
SAFE-Hirfe.) 


DE 


VI-1 

VM-1 


Prioritatelnerfruheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 

Anmeldedatum 


28. Marz 2003 (28.03 


.2003) 


VI-1-2 


Nummer 


10314343.2 




Vl-1-3 


Staat 


DE 




VIM 


Gewahlte Internationale Recherchen 
behdrde 


Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 


VIII 


Erklamngen 


Anzahl der Erkiarungen 




V11M 


Erklarung hinsichtiich der Identitat des 
Erfinders 






Vlil-2 


Erklarung hinsichtiich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
internationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu erhaJten 






VIII-3 


Erklarung hinsichtiich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
internationalen Anmeldedatums, die 
Prioritat einerfruheren Anmeldung zu 
beans pru chen 






V1H-4 


EriindererWarung (nur im Hinblick auf die 
Bestimmung der Vereinigten Staaten 
von Amerika) 






VIII-5 


Erklarung hinsichtiich unschadllcher 
Offenbarungen oder Ausnahmen von 
der NeuheitsschadRchkeit 
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IX 


Kontrolliste 


Anzahl der Blatter 


Bettronische Datei(en) beigefugt 


IX-1 


Antrag (inWusive Eridarungsblatter) 


5 


/ 


IX-2 


Beschreibung 


46 




IX-3 


Anspruche 


12 




IX-4 


Zusammenfassung 


1 




IX-5 


Zeichnung(en) 


33 




IY 1 
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Beigefugte Unteriagen 


Unteriage(n) in Papierform beigefugt 


Elektronische Datei(en) beigefugt 


IX-8 


Blattfurdie Gebuhrenberechnung 




✓ 


IX-17 


PCT-SAFE Datentrager 






DC-19 


Nr. der Abb. derZelchn., die mtt der 
Zusammenf. veroffentlicht warden 
soil 




IX-20 


Sprache der int Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmeldsrs, des 
An waits oder des Gemelnsamen 
Vertreters 






X-1-1 
X-1-2 
X-1-3 


Name (FAMIUENNAME, Vomame) 
Name der unterzeichnenden Person 
Bgenschaft 






VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 


10-1 


Datum des tatsachlichen Eingangs 
dieser Internationalen Anmeldung 




10-2 

10-2-1 
10-2-2 


Zeichnung(en): 

Eingegangen 
Nicht eingegangen 




10-3 


Geindertes Elngangsdatum aufgrund 
nacrrtraglich, jedoch nistgerecht 
eingeg. Unteriage(n) oder 
Zeichnung(en) zur Vervollstandigung 
dieser int Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berichtfgung nach PCT Artlkel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehorde 


ISA/EP 


10-6 


Dbermittiung des Recher- 
chenexemplars bis zur Zahlung der 
Recherchengebuhr aufgeschoben 
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11-1 


Datum des Eingangs des 






Aktenexemplars beim Internationalen 






Buro 
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Papierkopie (NICHT zur Snreichung) 
(Dieses Blatt zahtt nicht als Blatt der intemationalen Anmeidung und ist nicht Tefl derselben) 



0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszufullen 
Internationales Aktenzeichen 




0-2 


Bngangsstempel des Anmeldeamts 






0-4 

0-4-1 


Formular-PCT/RO/101 (Anlage) 
PCT Blatt fur die Gebii hrenbe- 
rechnung 

erstellt durch Benutzung von 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.155) 


0-9 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
An wafts 


Wl 


.2101PCT 






2 


Anmelder 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


12 


Berechnung der vorgeschriebenen 
GebDhren 


Hone der Gebu hr/ 
Multiplikator 


Gesamtbetrage (EUR) 




12-1 


Obermitiiungsgebuhr 


T 




100 




12-2-1 


RecherchengebOhr 


S 




1550 




12-2-2 


Wahl der intemationalen Recherchen- 
behorde(ISA) 


EP 






12-3 


Internationale AnmeldegebQhr 
(erste 30 Blatter) 


11 


902 






12-4 


Anzahl der Blatter Qber 30 


67 






12-5 


Zusatzblattgebuhr 


(X) 


10 






12-6 


Gesamtbetrag der weiteren Geb 
Ohren 


12 


670 






12-7 


11 + 12 = i 


1572 






12-12 


Ermayigung fur elektronische 
Anmeidung (Bild) 


R 


-129 






12-13 


Gesamtbetrag der intemationalen 1 
Gebuhr (I-R) 


O 


1443 




12-14 


Gebuhr fur Prioritatsbeleg 

Anzahl der beantragten Priorita 
tsbelege 


0 






12-15 


GebOhr per Prioritatsbeleg 


PQ 


30 






12-16 


Gesamtbetrag Gebuhr fur Priorita 
tsbeleg(e): 


P 








12-17 


Gesamtbetrag der zu zahlenden Gebu 
hren (T+S+l+P) 


o 


3093 
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(Dieses Blatt zahlt nicht aJs Blatt der intemationalen Anmeldung und ist nicht Tea derselben) 



12-19 


Zahlungsart 


Abbuchungsauf trag 


12-20 


Anweisungen betreffend laufendes 
Kortto 

Das Anmeldeamfc 


CiUlU^axowUco raucuuaiuu \ rim/ \ivv// / 
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Beschreibung | mmer auf den neuesien Stand bring 

Vorrichtung und Verfahren zum Speichem von mindestens zwei von demselben Zylinder 
einer Druckmaschine einander nachfolgend abgefOhrten Aufzugen 

Die Erfindung betriffl eine Vorrichtung und Verfahren zum Speichem von mindestens zwei 
von demselben Zylinder einer Druckmaschine einander nachfolgend abgefuhrten 
Aufzugen gemaU dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 50, 61, 68, 71 oder 74. 

Durch die DE 44 42 265 A1 ist ein Transportsystem zum Transport von Druckformen 
bekannt, wobei die Druckformen an einem Transportmittel ihrer Lange nach vertikal 
hangend zu einem bestimmten Formzylinder einer Druckmaschine mit mehreren 
Formzylindern transportiert werden, wobei in der Umgebung jedes Formzylinders ein 
ringformiges Speichersystem vorgesehen ist, in welchem zu dem Formzylinder 
transportierte Druckformen vertikal hangend umlaufen. An einer Entnahmestation des 
ringformigen Speichersystems kann eine dem Formzylinder zuzufuhrende Druckform 
entnommen oder eine vom Formzylinder abgenommene Druckform an das 
Speichersystem ubergeben werden. Die Belegung des Formzylinders mit einer neuen 
Druckform oder das Abnehmen einer nicht mehr benotigten Druckform vom Formzylinder 
erfolgt durch eine Bedienperson oder mittels eines Plattenhandhabungssystems, z. B. 
eines Roboters. 

Durch die DE 39 40 795 A1 sind ein Verfahren und eine Einrichtung zum automatischen 
Zufuhren einer Druckplatte zu einem Plattenzylinder oder zum Abfuhren von einem 
Plattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine bekannt. Das Verfahren zum 
automatischen Zufuhren einer Druckplatte zu einem Plattenzylinder einer 
Rotationsdruckmaschine, wobei der Plattenzylinder u. a. Mittel zum Klemmen und 
Spannen der Druckplatte aufweist, sieht vor, dass die Druckplatte in eine 
Speicherkammer einer Druckplattenzufuhr- bzw. -abfuhrvorrichtung gestellt, der 
Plattenzylinder in eine Druckplattenzufuhrstellung verdreht und die Druckplatte mittels 
einer Anzahl von Transportrollen einer Klemmvorrichtung des Plattenzylinders zugefuhrt 
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wird. Das Verfahren zum automatischen Abfuhren einer Druckplatte von einem 
Plattenzylinder einer Rotationsdaickmaschine, wobei der Plattenzylinder u. a. Mittel zum 
Entspannen und Losen der Druckplatte aufweist, zeichnet sich dadurch aus, dass der 
Plattenzylinder vorwarts in eine Druckplattenlosestellung verdreht, dass eine 
Klemmklappe zur Erfassung eines Druckplattenendes geoffnet, dass der Plattenzylinder 
ruckwarts gedreht, dass eine Klemmklappe zur Erfassung eines Druckplattenanfangs 
geoffnet und dass die Druckplatte mittels einer Anzahl von Transportrollen einer 
Speicherkammer einer Daickplattenzufuhr- bzw. -abfiihrvorrichtung zugefuhrt wird. Die 
Einrichtung zum Durchfuhren der vorgenannten Verfahren weist mindestens eine als eine 
Antriebsrolle ausgebildete und eine als eine Andruckrolle ausgebildete Transportrolle auf, 
wobei die Andruckrolle an die Antriebsrolle anstellbar ist Zusatzlich konnen diverse 
Stellmittel, eine schwenkbar gelagerte Andruckwalze zum Andriicken der Druckplatte an 
den Plattenzylinder sowie Auswurffinger vorgesehen sein, wobei die Auswurffinger 
Spitzen aufweisen konnen, die in die Peripherie des Plattenzylinders einschwenkbar 
angeordnet sind. Auch kann die Speicherkammer der Druckplattenzufuhr- bzw. - 
abfiihrvorrichtung um ein Gelenk schwenkbar gelagert sein. 

Die DE 39 40 796 A1 beschreibt eine Einrichtung zum automatischen Wechseln einer 
Druckplatte auf einem Plattenzylinder einer Rotationsdaickmaschine, wobei der 
Plattenzylinder u. a. Mittel zum Klemmen und Spannen der Druckplatte aufweist, wobei 
die Druckplattenwechselvorrichtung zwei Speicherkammern aufweist, sodass eine am 
Plattenzylinder geloste Druckplatte mittels Transportrollen in die eine Speicherkammer 
gefuhrt werden kann, wahrend eine in der anderen Speicherkammer gespeicherte 
Druckplatte mittels Transportrollen einer Klemmeinrichtung des Plattenzylinders zugefuhrt 
wird. 

Die EP 1 084 839 A1 beschreibt eine Vorrichtung zum Festhalten und Fordem einer 
Druckform. Dabei weist die Vorrichtung translatorische Fordereinrichtungen auf, die eine 
auf einen Formzylinder zu montierende Druckform bzw. eine von einem Formzylinder 
abzunehmende Druckform fordern. Wahrend die Vorrichtung aus einer Ruhestellung in 
ihre Betriebsstellung zum Wechseln einer Druckform um eine Drehachse gekippt wird, 
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schwenkt ein Haken nur aufgrund seines Eigengewichts in den Raum, in dem die 
Druckform gelagert ist und sichert die Daickform an ihrem nachlaufenden abgekanteten* 
Ende vor einem unbeabsichtigten Herausfallen aus diesem Raum. 

Durch die EP 0 214 549 B1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Zufuhren einer 
Druckplatte zu einem Formzylinder einer Druckmaschine oder zum Abfuhren einer 
Druckplatte von einem Formzylinder bekannt, wobei die dem Formzylinder zuzufuhrende 
Druckplatte durch seitliche Positionselemente in einer gewunschten Position verharrend 
dem Formzylinder gefuhrt wird, wobei die Zufiihrung der Druckplatte aus einer im 
Wesentlichen horizontalen Speicherposition erfolgt. 

Durch die EP 0 100 779 A1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Auswechseln von 
Druckplatten bekannt, wobei in einer Plattenspeichereinrichtung mehrere zu montierende 
Piatten an einer unterhalb des Plattenzylinders angeordneten Aufspannstange aufgehangt 
sind und an der Aufspannstange zum Plattenzylinder gehoben werden. 

Durch die WO 93/04863 A1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Wechseln von 
Druckplatten bekannt, wobei mehrere Druckformen in einem Magazin gespeichert sind 
und wobei ein Austausch einer Druckform mit einem Formzylinder nur unter einer 
Schragstellung des Magazins erfolgt. 

Durch die Patentschrift US 4 178 848 ist eine Vorrichtung zum automatischen Zufuhren 
von Druckformen an einen Formzylinder bekannt, wobei Druckformen mit nicht 
abgekanteten Enden in einem in Zufuhrrichtung geneigten Stapel gespeichert sind und 
von Rollen angetrieben uber ein in Zufuhrrichtung vor dem Stapel angeordnetes 
Transportband sequentiell dem Formzylinder zugefiihrt werden, wobei jeweils die sich 
zuunterst befindliche Druckform an ihrem vorlaufenden Ende mit einem Sauger aus dem 
Stapel gezogen wird. Diese sehr lang bauende Vorrichtung ist fur Druckformen mit 
abgekanteten Enden nicht geeignet. liberties besteht beim Herausziehen der unmrttelbar 
aufeinander gestapelten Druckformen die Gefahr einer Beschadigung ihrer 
Druckbildseiten. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung und Verfahren zum Speichern 
von mindestens zwei von demselben Zylinder einer Druckmaschine einander nachfolgend 
ab'gefuhrten Aufzugen zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaR durch die Merkmale des Anspruchs 1 , 50, 61, 68, 71 
oder 74 gelost. 

Der mit der Erfindung erzielbare Vorteil besteht insbesondere darin, dass an einer 
Druckmaschine mehrere Aufeuge an einem Zylinder schnell und zuverlassig zeitgleich 
oderzumindest in sehr rascher Folge gewechselt werden konnen. Der Aufeug fallt infolge 
der Betatigung eines Halteelements von einer vertikal oberen Speicherposition in eine 
darunter liegende Speicherposition, von der aus er zum Zylinder transportiert werden 
kann. Durch die Betatigung des Halteelements wechselt der gespeicherte Aufzug im 
freien Fall von seiner vertikal oberen Speicherposition in die darunter liegende 
Speicherposition. Die Betatigung des Halteelements erfolgt vorzugsweise mit einem 
steuerbaren Antrieb und kann damit maschinell vorgenommen werden. Beim Wechsel der 
Speicherposition eines im Magazin gespeicherten Aufeugs verbleibt der in seiner 
Speicherposition zu wechselnde Aufzug wahrend des Wechselvorgangs im Magazin, 
wobei der Wechsel durch ein steuerbares Maschinenelement des Magazins ausldsbar ist. 
Ein in seiner Speicherposition zu wechselnder Aufeug wird nicht der Gefahr ausgesetzt, 
dass beim Wechsel dessen Oberfiache beschadigt wird. Die Vorrichtung eignetsich auch 
fur insbesondere in ihrer Lange biegeelastische Aufeiige mit an ihren Enden 
abgekanteten Einhangeschenkeln. Uberdies baut die Vorrichtung in ihrer Bauhohe 
auRerst flach, sodass sie die erfbrderliche Zuganglichkeit zum Druckwerk nicht behindert 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
Folgenden naher beschrieben. 



Es zeigen: 



W1.2101PCT 
2004-02-19 



5 



Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Aufzugs; 

Fig. 2 eine vereinfachte Schnittdarstellung einer Haltevorrichtung fur einen auf 

einem Zylinder angeordneten Aufeug; 

Fig. 3 tangential an einen Zylinder herangefuhrte Aufzuge, auf die bei ihrer 

Montage eine Radialkraft wirkt; 

Fig: 4 elastisch vorgespannte Aufzuge bei ihrer Montage auf einem Zylinder; 

Fig. 5 eine 4-Zylinder-Druckmaschine mit Druckformmagazinen; 

Fig. 6 eine Vorrichtung zum Wechseln eines Aufeugs an einem Formzyiinder 

einer Druckmaschine; 

Fig. 7 eine Detailansicht von Fuhrungsschienen zur seitlichen Haiterung einer 

zweiten Druckform in einem Schacht; 

Fig. 8 in Axialrichtung des Formzylinders nebeneinander angeordnete 

Druckformen in einem Schacht; 

Fig. 9 eine Aufhangung einer in einem Schacht bewegbaren Fiihrungsschiene; 



Fig. 10 bis 12 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fur eine Ausgestaltung des unteren 
Schachtes; 

Fig. 13 bis 35 eine Darstellung eines Verfahrensablaufs zum Wechseln von 
Druckformen an einem Formzyiinder 

Fig. 36 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fur eine Druckmaschine mit 

Druckformmagazinen. 
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Ein Aufeug 01 (Fig. 1), der z. B. als eine plattenformige Druckform 01 oder als eine ein 
Drucktuch tragende Tragerplatte ausgestaltet ist, weist eine im Wesentlichen rechteckige 
Flache mit einer Lange L und einer Bre'rte B auf, wobei die Lange L z. B. Messwerte 
zwischen 400 mm und 1300 mm und die Breite B z. B. Messwerte zwischen 280 mm und 
1500 mm aufweisen kann. Bevorzugte Messwerte liegen fur die Lange L z. B. zwischen 
360 mm und 600 mm und fur die Breite B z. B. zwischen 250 mm und 430 mm. Die 
Flache besitzt eine Auflageseite, die im Folgenden Auflageflache 02 genannt wird, mit 
welcher der Aufzug 01 im auf einer Mantelflache 07 eines Zylinders 06 angeordneten 
Zustand aufliegt (Fig. 2). Die Ruckseite der Auflageflache 02 ist eine Arbeitsflache, die in 
dem Fall, dass der Aufeug 01 als eine Druckform 01 ausgebildet ist, mit einem Druckbild 
versehen oder zumindest mit einem Druckbild versehbar ist. Der Aufzug 01 besitzt zwei 
sich gegeniiberliegende Enden 03; 04 vorzugsweise jeweils mit abgewinkelten 
Einhangeschenkein 13; 14, wobei die Enden 03; 04 die Auflageflache 02 begrenzen und 
wobei sich die Einhangeschenkel 13; 14 jeweils vorzugsweise ganz oder zumindest 
teilweise uber die Breite B des Aufzugs 01 erstrecken. Die Auflageflache 02 des Aufeugs 
01 ist zumindest entlang der Lange L biegsam und bei einer Anordnung des Aufzugs 01 
auf der Mantelflache 07 des Zylinders 06 dessen Krummung anpassbar (Fig. 2). Wenn die 
Druckform 01 auf der Mantelflache 07 angeordnet ist, verlauft die Lange L der 
Auflageflache 02 somit in Richtung des Umfangs des Zylinders 06, wohingegen sich die 
Breite B der Auflageflache 02 in axialer Richtung des Zylinders 06 erstreckt 

Wie in der Fig. 2 dargestellt, werden die Einhangeschenkel 13; 14 des Aufzugs 01 mitteis 
einer Haltevorrichtung befestigt, wobei die Haltevorrichtung in einem Kanal 08 angeordnet 
ist, wobei sich der Kanal 08 i. d. R. in axialer Richtung zum Zylinder 06 erstreckt. Ein mit 
der Produktionsrichtung P des Zylinders 06 gieichgerichtetes Ende 03 des Aufzugs 01 
wird als dessen vorlaufendes Ende 03 bezeichnet, wohingegen das gegenuberliegende 
Ende 04 das nachlaufende Ende 04 des Aufzugs 01 ist. Zumindest die Enden 03; 04 des 
Aufeugs 01 mit den daran angeformten Einhangeschenkein 13; 14 bestehen aus einem 
stan-en, z. B. metallischen Werkstoff, z. B. aus einer Aluminiumlegierung. Ublicherweise 
betragt die Materialdicke D des Aufeugs 01 (Fig. 1) oder die Materialdicke D zumindest 
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von den Einhangeschenkeln 13; 14 wenige zehntel Millimeter, z. B. 0,2 mm bis 0,4 mm, 
vorzugsweise 0,3 mm. Somit besteht der Aufeug 01 im Ganzen oder zumindest an seinen 
Enden 03; 04 aus einem formstabilen Material, sodass die Enden 03; 04 durch eine 
Biegung gegen einen materialspezifischen Widerstand bleibend verformbar sind. 

Zumindest an einem Ende 03; 04 des Aufzugs 01 (Fig. 1), vorzugsweise jedoch an beiden 
Enden 03; 04 sind entlang einer Biegekante 1 1 ; 12 je ein abgekanteter Einhangeschenkel 
13; 14 ausgebildet, wobei die Einhangeschenkel 13; 14 in eine schmale, insbesondere 
schlitzformig ausgebildete Offnung 09 des Kanal 08 des Zylinders 06 (Fig. 2) einfuhrbar 
und dort mittels einer Haltevonichtung, z. B. einer Klemmvorrichtung befestigbar sind. 
Beispielsweise ist bezogen auf die Lange L der ungewolbten, ebenen Auflageflache 02 
des nicht montierten Aufzugs 01 an dessen Ende 03 ein Einhangeschenkel 13 an der 
Biegekante 11 um einen Offnungswinkel a1 bzw. an dessen Ende 04 ein 
Einhangeschenkel 14 an der Biegekante 12 um einen Offnungswinkel p1 abgekantet 
(Fig. 1), wobei die Offnungswinkel a1; pi i. d. R. zwischen 30° und 140° liegen. Wenn der 
Offnungswinkel a1 dem vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 zugeordnet ist, ist er 
vorzugsweise spitzwinklig ausgefuhrt, insbesondere betragt er 45°. Der Offnungswinkel 
p1 am nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 wird haufig vorzugsweise groBer als 80° 
oder stumpfwinklig ausgebildet, insbesondere betragt er 85° oder 135°. Der abgekantete 
Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 weist eine Lange 113 auf, welche z. B. im 
Bereich von 4 mm bis 30 mm liegt, insbesondere zwischen 4 mm und 15 mm. Der 
abgekantete Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 hat eine Lange 114, die 
z. B. 4 mm bis 30 mm betragt, insbesondere zwischen 8 mm und 12 mm, wobei eher das 
kurzere LangenmaB bevorzugt wird, um ein moglichst einfaches Herausnehmen der 
Einhangeschenkel 13; 14 aus der Offnung 09 des Kanals 08 zu gewahrteisten. 

Die Fig. 2 zeigt in einer vereinfachten Schnittdarstellung einen Zylinder 06 mit einer 
Mantelflache 07 und einem Kanal 08, derzur Mantelflache 07 eine schmale, 
schlitzformige Offnung 09 mit einer Schlitzweite S aufweist, wobei die Schlitzweite S 
weniger als 5 mm betragt und vorzugsweise im Bereich von 1 mm bis 3 mm liegt Die 
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Offnung 09 weist in Produktionsrichtung P des Zylinders 06 eine vordere Kante 16 und 
eine hintere Kante 17 auf. Zwischen dersich von dervorderen Kante 16 zum Kanal 08 hin 
erstreckenden Wandung 18 und einer gedachten, auf der Mantelflache 07 des Zylinders 
06 auf der Offnung 09 aufliegenden Tangente T09 ist ein spttzer Offnungswinkel a2 
ausgebildet, der zwischen 30° und 50°, vorzugsweise 45° betragt. Derabgekantete 
Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 ist somit an dieser 
vorderen Kante 16 der Offnung 09 vorzugsweise formschlussig einhangbar, weil der 
Offnungswinkel a1 am vorlaufenden Ende 03 des Aufeugs 01 vorzugsweise dem 
Offnungswinkel cx2 angepasst ist. In gleicher Weise verhalt es sich am nachlaufenden 
Ende 04 des Aufzugs 01. Zwischen der sich von der hinteren Kante 17 zum Kanal 08 hin 
erstreckenden Wandung 19 und einer gedachten, auf der Mantelflache 07 des Zylinders 
06 auf der Offnung 09 aufliegenden Tangente T09 ist ein Offnungswinkel p2 ausgebildet, 
der entweder zwischen 80° und 95°, vorzugsweise 90°, oder aber zwischen 120° und 
150°, vorzugsweise 135° betragt. Derabgekantete Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 ist somit an dieser hinteren Kante 17 der Offnung 
09 vorzugsweise formschlussig einhangbar, weil der Offnungswinkel pi am 
nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 zumindest annahernd dem Offnungswinkel p2 
angepasst ist. 

Im Kanal 08 sind z. B. zumindest ein vorzugsweise schwenkbar gelagertes Haltemittel 21 
und ein vorzugsweise vorgespanntes Federelement 22 angeordnet, wobei das 
Federelement 22 das Haltemittel 21 z. B. gegen den abgekanteten Einhangeschenkel 14 
am nachlaufenden Ende 04 driickt, der an der Offnung 09 an ihrer hinteren Kante 17 
eingehangt ist, wodurch der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 an dersich 
von der hinteren Kante 17 zum Kanal 08 hin erstreckenden Wandung 19 gehalten wlrd. 
Zum Losen der vom Haltemittel 21 ausgeubten Pressung ist im Kanal 08 ein Stellmittel 
23, vorzugsweise ein pneumatisch betatigbares Stellmittel 23 vorgesehen, welches bei 
seiner Betatigung das Haltemittel 21 gegen die Kraft des Federelements 22 schwenkt. Die 
beispielhaft beschriebene Haltevorrichtung besteht demnach im Wesentlichen aus dem 
Haltemittel 21, dem Federelement 22 und dem Stellmittel 23. 
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Der beispielhaft faeschriebene Zylinder 06 ist vorzugsweise derart beschaffen, dass auf 
seiner Mantefflache 07 mehrere, vorzugsweise gleichartige Aufzuge 01 anordenbar sind. 
Wenn der Zylinder 06 als ein Formzylinder ausgestaltet ist, kann er in seiner axialen 
Richtung nebeneinander z. B. mit bis zu sechs plattenfonnigen Druckformen 01 belegt 
werden. Auch ist vorzugsweise vorgesehen, dass auf dem Zylinder 06 in Richtung seines 
Umfangs mehr als ein Aufeug 01 anordenbar ist. So konnen im Zylinder 06 unter dessen 
Mantelflache 07 z. B. zwei axial zum Zylinder 06 verlaufende Kanale 08 vorgesehen sein, 
die zur Befestigung von Aufeugen 01 axial zum Zylinder 06 verlaufende Offnungen 09 
aufweisen, wobei die Offnungen 09 am Umfang des Zylinders 06 z. B. urn 180° 
zueinander versetzt angeordnet sind, wenn auf dem Zylinder 06 entlang seines Umfangs 
hintereinander zwei Aufzuge 01 anzuordnen sind. Bei dieser Belegung des Zylinders 06 
mit zwei entlang seines Umfangs hintereinander angeordneten Aufeugen 01 ist das 
vorlaufende Ende 03 des einen Aufzugs 01 in dem einen Kanal 08 befestigt, wohingegen 
das nachlaufende Ende 04 desselben Aufzugs 01 in dem anderen Kanal 08 befestigt ist 
Fur den Oder die ubrigen auf diesem Zylinder 06 angeordneten Aufzuge 01 gilt 
entsprechendes. Wenn in axialer Richtung des Zylinders 06 nebeneinander mehrere 
Aufzuge 01 angeordnet sind, konnen diese vorteilhafterweise auch zueinander versetzt 
angeordnet sein. Der Versatz kann z. B. einzelne Aufzuge 01 Oder Gruppen von Aufeugen 
01 betreffen, die jeweils z. B. urn eine halbe Lange L des Aufeugs 01 zueinander versetzt 
angeordnet sind, was jedoch bedingt, dass weitere Kanale 08 mit zugeordneten 
Offnungen 09 oder zumindest mit Teilstucken derselben in den Zylinder 06 eingebracht 
sind, die entlang des Umfangs des Zylinders 06 zu den vorgenannten Kanalen 08 und 
Offnungen 09 z. B. urn 90° versetzt angeordnet sind. 

Im Folgenden wird beispielhaft ein Verfahren zum Mbntieren eines biegsamen Aufeugs 01 
auf einen Zylinder 06 einer Druckmaschine beschrieben, wobei auf dem Zylinder 06 
entlang dessen Umfang hintereinander zwei Aufeuge 01 anordenbar sind und wobei jeder 
Aufeug 01 bezogen auf die Produktionsrichtung P des Zylinders 06 ein vorlaufendes Ende 
03 und ein nachlaufendes Ende 04 aufweist (Fig. 3). Am vorlaufenden Ende 03 des 
Aufeugs 01 ist ein Einhangeschenkel 13 ausgebildet, wobei dieser Einhangeschenkel 13 
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zur gestreckten Lange L des Aufzugs 01 mit einem Offnungswinkel a1 von maximal 90°, 
vorzugsweise 45° abgekantet ist Im Zylinder 06 sind mindestens eine vorzugsweise 
schlitzformige Offnung 09 mit einer in Produktionsrichtung P des Zylinders 06 ersten 
Kante 16 und einer zweiten Kante 17 vorgesehen, wobei die Kanten 16; 17 in axialer 
Richtung des Zylinders 06 vorzugsweise parallel zueinander verlaufen. Das vorlaufende 
Ende 03 des Aufzugs 01 wird z. B. mittels einer am nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 
01 angreifenden Schubkraft dem Zylinder 06 vorzugsweise tangential in dessen 
Produktionsrichtung P zugefuhrt, bis der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 
hinter der zweiten Kante 17 der Offnung 09 an den Zylinder 06 ansteht, sodass der am 
vorlaufenden Ende 03 ausgebildete Einhangeschenkel 13 bei einer Drehung des 
Zylinders 06 in dessen Produktionsrichtung P infolge einer zumindest auf das vorlaufende 
Ende 03 wirkenden, zum Zylinder 06 gerichteten Radialkraft FR in die Offnung 09 greift 
und sich an der ersten Kante 16 verhakt In dem Fall, dass der Aufeug 01 mit seinem am 
vorlaufenden Ende 03 ausgebildeten Einhangeschenkel 13 auf der Mantelflache 07 des 
Zylinders 06 sich darauf abstutzend aufsteht, kann die Radialkraft FR z. B. die auf die 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 wirkende Schwerkraft FG des Aufzugs 01 sein. 

Zusatzlich zur Nutzung der Schwerkraft FG des Aufzugs 01 oder alternativ dazu kann das 
vorlaufende Ende 03 des Aufzugs 01 elastisch vorgespannt werden (Fig. 4), sodass der 
am vorlaufenden Ende 03 ausgebildete Einhangeschenkel 13 infolge eines auf den 
Zylinder 06 gerichteten Ruckstellmoments MR in die Offnung 09 federt, sobald sich die 
Offnung 09 des Zylinders 06 und die Bertihrungslinie 27 des Einhangeschenkels 13 mit 
der Mantelflache 07 des Zylinders 06 infolge einer Relativbewegung zwischen dem 
Aufeug 01 und dem Zylinder 06 unmittelbar gegenuberstehen, wobei die Relativbewegung 
insbesondere durch die Drehung des Zylinders 06 in Produktionsrichtung P erfolgt. 

Das Ruckstellmoment MR resultiert daher, dass der Aufeug 01 aus einem elastisch 
verformbaren Werkstoff besteht und damit immanent eine elastisch fedemde Eigenschaft 
besitzt, wobei diese Eigenschaft insofern genutzt wird, ais das vorlaufende Ende 03 des 
Aufeugs 01 beim Heranfuhren an den Zylinder 06 z. B. uber eine vorzugsweise axial zum 
Zylinder 06 vorlaufende, vom Zylinder 06 beabstandet angeordnete Kante 26 eines 
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Abstutzelements 24 gefuhrt und dort derart gebogen wird, dass sich am vorlaufenden 
Ende 03 des Aufeugs 01 eine Biegespannung mit einer zum Zylinder 06 gerichteten 
Federkraft aufbaut (gestrichelte Darsteilung des Aufeugs 01 in Fig. 4). Zumindest bis das 
uber die Kante 26 des Abstutzelements 24 gefiihrte vorlaufende Ende 03 dies Aufeugs 01 
auf der Mantelflache 07 des Zylinders 06 aufsteht, wird der Aufeug 01 mit seinem 
nachlaufenden Ende 04 aus einer zum Zylinder 06 fixierten Raumrichtung zugefuhrt. Der 
Aufeug 01 ist demnach wahrend des Montagevorgangs durch die Beruhrungslinie 27 
seines am vorlaufenden Ende 03 angebrachten Einhangeschenkels 13 mit der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 sowie durch seine Abstutzung an der Kante 26 des 
Abstutzelements 24 und durch eine Lagefixierung 28 des nachlaufenden Endes 04 
stabilisiert. Das Abstutzelement 24 kann z. B. als ein Watzelement 24, insbesondere als 
eine Walze 24 Oder als eine Oder mehrere axial zum Zylinder 06 nebeneinander 
angeordnete Rollen 24 ausgebildet sein, das Oder die z. B. in der Funktion eines 
Andruckelements 24 an den Zylinder 06 anstellbar ist bzw. sind. Das Abstutzelement 24 
ist vorzugsweise nahe am Zylinder 06 angeordnet. 

Das vorlaufende Ende 03 des Aufeugs 01 kann auch derart gegen den Zylinder 06 
herangefuhrt werden, dass sich dieses Ende 03 nach seiner Beruhrung mit der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 unter einem spitzen Winkel y mit einer gedachten, in 
einem Beruhrungspunkt 29 auf der Mantelflache 07 des Zylinders 06 aufliegenden 
zweiten Tangente T29 von der Mantelflache 07 des Zylinders 06 abwendet (Darsteilung 
des Aufeugs 01 in Fig. 4 mit durchgezogener Linie). Die derart durchgefuhrte Biegung des 
vorlaufenden Endes 03 des Aufeugs 01 soil jedoch nur so stark sein, dass der dort 
angebrachte Einhangeschenkel 13 noch sicher an der Mantelflache 07 des Zylinders 06 
anliegt Zur Unterstutzung des sicheren Anliegens des Einhangeschenkels 13 an der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 kann z. B. das Abstutzelement 24 an den Aufeug 01 
angestellt werden, wodurch der Aufeug 01 mit seinem vorlaufenden Ende 03 nahe an der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 gehalten wird. 

Wahrend der Relativbewegung zwischen dem Zylinder 06 und dem Aufeug 01 , 
vorzugsweise wahrend der Drehung des Zylinders 06 in dessen Produktionsrichtung P, 
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aber auch ebenso gut wahrend einer geeigneten Bewegung des Aufeugs 01, z. B. 
entgegen der Produktionsrichtung P des Zylinders 06, hakt der Einhangeschenkel 13 am 
voriaufenden Ende 03 des Aufeugs 01 an der ersten Kante 16 der Offnung 09 ein. Ein an 
den Zylinder 06 angestelltes Walzelement 24 kann dabei das Montieren des Aufeugs 01 
auf den Zylinder 06 unterstutzen, indem das Walzelement 24 den Aufeug 01 auf den 
Zylinder 06 aufrollt Am nachlaufenden Ende 04 des Aufeugs 01 ist der Einhangeschenkel 
14 ausgebildet, wobei dieser Einhangeschenkel 14 vom Walzelement 24 im Zuge des 
Aufrollens des Aufeugs 01 auf den Zylinder 06 in die Offnung 09 des Zylinders 06 
gedruckt wird. 

Eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des vorgenannten Verfahrens wird nun am Beispiel 
einer Rollen-Offisetdruckmaschine mitz. B. einem stehenden Gummi-gegen-Gummi- 
Druckwerk in 4-Zylinder-Bauweise mit z. B. horizontaler Fuhrung eines Bedruckstoffes 46, 
vorzugsweise einer Papierbahn 46 erlautert (Fig. 5). In diesem Beispiel sind im Druckwerk 
ein erstes, unterhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Paar von aufeinander abrollenden 
Zylindern 31; 32 bestehend aus einem Formzylinder 31 und einem Gummituchzylinder 32 
und ein zweites, oberhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Paar von aufeinander 
abrollenden Zylindern 33; 34 bestehend aus einem Formzylinder 33 und einem 
Gummituchzylinder 34 vorgesehen, wobei die Papierbahn 46 zwischen den beiden 
gegeneinander angestellten Gummituchzylindern 32; 34 hindurchgefuhrt ist. In der 
Druckmaschine sind vorzugsweise mehrere, z. B. funf oder sechs Druckstellen fur 
unterschiedliche Druckfarben vorgesehen. Im Folgenden wird der Einfachheit halber und 
ohne Einschrankung der Erfindung davon ausgegangen, dass zumindest die Formzylinder 
31; 33 in ihrer Bauart und in ihren Abmessungen gleich sind. 

Der Formzylinder 31 ist entlang seines Umfiangs mit zwei Druckfonmen 36 und der 
Formzylinder 33 in gleicher Weise mit zwei Druckformen 37 belegt oder zumindest 
belegbar, wobei die Druckformen 36; 37 z. B. eine dem halben Umfang der Formzylinder 
31; 33 entsprechende Lange L aufweisen. Die Breite B der Druckformen 36; 37 ist u. a. 
davon abhangig, wie viele Druckformen 36; 37 in axialer Richtung des jeweiligen 
Formzyiinders 31; 33 anzuordnen sind. So konnen in axialer Richtung des jeweiligen 
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Formzylinders 31; 33 z. B. bis zu sechs Druckformen 36; 37 nebeneinander angeordnet 
sein. Vorzugsweise sind die Formzylindem 31; 33 doppeltbreit und doppeltumfanglich 
ausgebildet, wohingegen auf den Gummituchzylindern 32; 34 angeordnete Drucktucher 
die Gummituchzylinder 32; 34 z. B. vollumfanglich umspannen. 

Wie bereits in den Fig. 1 und 2 dargestellt, weisen die Druckformen 36; 37 an ihren auf 
die Lange L bezogenen stimseitigen Enden abgekantete Einhangeschenkel 13; 14 auf, 
mit denen die Druckformen 36; 37 auf dem jeweiligen Formzylinder 31; 33 befestigt 
werden, indem die Einhangeschenkel 13; 14 in eine der in die Mantelflache der 
Formzylinder 31; 33 eingebrachten, in axialer Richtung zum Formzylinder 31 ; 33 
verlaufenden schlitzformigen Offnungen 09 eingefuhrt und dort gegebenenfalls mit einer 
im Formzylinder 31; 33 vorzugsweise in einem Kanal 08 angeordneten Haltevorrichtung 
gehalten werden. Am vorlaufenden Ende 03 jeder Druckform 36; 37 betragt der 
Offnungswinkel a1 zwischen dem abgekanteten Einhangeschenkel 13 und der 
gestreckten Lange L der Druckform 36; 37 vorzugsweise 45°. Am nachlaufenden Ende 04 
jeder Druckform 36; 37 betragt der Offnungswinkel pi zwischen dem abgekanteten 
Einhangeschenkel 14 und der gestreckten Lange L der Druckform 36; 37 vorzugsweise 
90°. Die Schlitzwefte S der in die Formzylinder 31; 33 eingebrachten Offnungen 09 betragt 
vorzugsweise 1 mm bis 5 mm, insbesondere 3 mm. 

Fur einen Wechsel einer oder mehrerer auf den Formzylindem 31; 33 angeordneter 
Druckformen 36; 37 sind z. B. fur den Formzylinder 31 ein erstes, unterhalb der 
Papierbahn 46 angeordnetes Druckformmagazin 38 und fur den Formzylinder 33 ein 
zweites, oberhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Druckformmagazin 39 vorgesehen, 
wobei jedes Druckformmagazin 38; 39 jeweils eine Aufnahmeeinrichtung 41; 42, z. B. 
einen Schacht 41 ; 42, zur Aufnahme mindestens einer von dem jeweiligen Formzylinder 
31; 33 abzunehmenden, gebrauchten Druckform 36; 37 und eine Aufnahmeeinrichtung 
43; 44, z. B. einen Schacht 43; 44, zur Aufnahme einer auf dem jeweiligen Formzylinder 
31; 33 zu montierenden, neuen Druckform 36; 37 aufweist, wobei vorzugsweise jede 
Aufnahmeeinrichtung 41 ; 42; 43; 44 vorzugsweise mehrere Speicherpositionen jeweils fur 
abzunehmende, gebrauchte Druckformen 36; 37 und fur zu montierende, neue 
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Druckformen 36; 37 aufweist. Wahrend das dem jeweiligen Fonmzylinder 31; 33 
zugeordnete Druckformmagazin 38; 39 z. B. durch eine Schwenkbewegung an den 
jeweiligen Fonmzylinder 31; 33 zum Wechseln einer Druckform 36; 37 angestellt ist, sind 
z. B. der erste Formzylinder 31 und der zweite Fonmzylinder 33 von ihrem jeweiligen in 
Wirkverbindung stehenden Gummituchzylinder 32; 34 abgestellt. Altemativ Oder 
zusatzlich zu den abgestellten Formzylindem 31; 33 konnen auch die Gummituchzylinder 
32; 34 von der Papierbahn 46 abgestellt sein. Damit ist beim Wechsel einer oder 
mehrerer Druckformen 36; 37 der betreffende Fonmzylinder 31; 33 von der Papierbahn 46 
entkoppelt, wahrend im Druckwerk das andere Paar von Zylindern 32; 34 in Produktion 
verbleiben kann. 

In den Druckformmagazinen 38; 39 sind die Schachte 41; 43 bzw. 42; 44 zur Aufnahme 
mindestens einer gebrauchten bzw. neuen Druckform 36; 37 jeweils vorteilhafterweise 
zumindest im Wesentlichen parallel zueinahder angeordnet, d. h. sie befinden sich 
vorzugsweise in einer Schichtbauweise ubereinander angeordnet. Dabei kann z. B. eine 
Trennwand 47 im jeweiligen Druckformmagazin 38; 39 die Schachte 41; 43 bzw. 42; 44 
voneinander trennen (Fig. 5). Jeder Schacht 41 ; 43 bzw. 42; 44 weist fur die in ihnen zu 
speichemden Druckformen 36; 37 mindestens zwei Speicherpositionen auf. Urn auch bei 
laufender Papierbahn 46 einen guten Zugang zu den Schachten 41; 43 bzw. 42; 44 zu 
ermoglichen, z. B. zur Entnahme einer gebrauchten Druckform 36; 37 aus den Schachten 
41; 42 Oder zur Bereitstellung einer neuen Druckform 36; 37 in den Schachten 43; 44, 
sind diese Schachte 41; 43 bzw. 42; 44 vorzugsweise von der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite oder von einer zur Laufrichtung der Papierbahn 46 parallel 
verlaufenden Seite der Druckformmagazine 38; 39 zuganglich. Die Druckformmagazine 
38; 39 erstrecken sich jeweiis vorzugsweise uber die Lange des Ballens der Formzylinder 
31; 33, zumindest aber uber die Breite B der Druckform 36; 37, und vermogen in ihren 
jeweiligen Schachten 41; 43 bzw. 42; 44 eine Druckform 36; 37 vorzugsweise vollstandig, 
d. h. ihrer Lange L nach aufzunehmen. Die Schachte 41 ; 43 bzw. 42; 44 befinden sich 
z. B. in einem Gehause, wobei das Gehause eine Offnung o38; o39 aufweist, wobei die 
Offnung o38; o39 jeweils parallel zum Ballen des jeweiligen Formzylinders 31; 33 
ausrichtbar ist. Durch die jeweilige Offnung o38; o39 ist jeweiis eine Druckform 36; 37 
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dem Formzylinder 31 ; 33 zufuhrbar oder von diesem in den Schacht 41; 43 einfOhrbar. Zu 
diesem Zweck werden die Offnungen o38; o39 der Dnjckfonm magazine 38; 39 bezogen 
auf eine Offnung 09 in den Formzylindern 31; 33 in einem deutlich geringeren Abstand 
a38; a39 an die Formzylinder 31; 33 herangefuhrt, als die Lange L der Druckformen 36; 
37 betragt. Vorteilhaft sind Abstande a38; a39 zwischen 2% und maximal 50 % der Lange 
L der Druckformen 36; 37, insbesondere kurze Abstande a38; a39 bis 10 % der Lange L 
Es ist vorteilhaft, zumindest das obertialb der Papierbahn 46 angeordnete 
Druckformmagazin 39 beweglich anzuordnen, sodass dieses Druckformmagazin 39 aus 
einer- vorzugsweise oberhalb des Druckwerks befindlichen Ruheposition an den 
Formzylinder 33 in eine Arbeitsposition z. B. herangefahren oder herangeschwenkt 
werden kann. Durch die bewegliche Anordnung der Druckformmagazine 38; 39 ergibt sich 
eine bessere Zuganglichkeit zum Druckwerk z. B. zur Durchfuhrung von dort 
erforderiichen Arbeiten, z. B. Wartungsarbeiten. In der Arbeitsposition sind die Schachte 
41 ; 43 bzw. 42; 44 der Druckformmagazine 38; 39, zumindest aber die 
Speicherpositionen der Druckformen 36; 37, vorzugsweise horizontal oder mit 
geringfugiger Neigung, vorzugsweise mit weniger als 15° gegenuber der Horizontalen H 
ausgerichtet, wobei die Offnungen o38; o39 der Druckformmagazine 38; 39 
vorteilhafterweise zu einer der Offnungen 09 in demjenigen Formzylinder 31; 33 weist, mit 
dem das jeweilige Druckformmagazin 38; 39 zusammenwirkL 

Ein beweglich angeordnetes Druckformmagazin 38; 39 ist in seiner Arbeitsposition vor 
einem Formzylinder 31; 33 in seinem Abstand a38; a39 und seiner Ausrichtung zum 
Formzylinder 31; 33 durch eine Arretierung 48 fixierbar (Fig. 5). Die Arretierung 48 kann 
z. B. durch einen Kegelbolzen erfolgen, derz. B. mit Bezug auf den Formzylinder 31; 33 
ortsfest ist und in eine Offnung im Gehause des Druckformmagazins 38; 39 eingreift und 
ein an den Formzylinder 31; 33 z. B. herangeschwenktes Druckformmagazin 38; 39 mit 
seinen Offnungen o38; o39 bezuglich des Ballens des Formzylinders 31 ; 33 zentriert. Es 
ist vorteilhaft, den Formzylinder 31; 33 seitenregistermaBig in eine vordefinierte Position 
zu bringen, ihn z. B. bezuglich des Seitenregisters zu nullen, bevor es zu einem 
Austausch einer Druckform 36; 37 zwischen dem Formzylinder 31 ; 33 und dem 
Druckformmagazin 38; 39 kommt. Altemativ zur Einstellung des Formzylinders 31; 33 



W1.2101PCT 
2004-02-19 



16 



kann auch das Druckformmagazin 38; 39 seitlich relativ zum Formzylinder 31; 33 in eine 
vordefinierte Position gebracht werden, damit der Austausch einer Druckform 36; 37 
zwischen dem Druckformmagazin 38; 39 und dem Formzylinder 31 ; 33 zielgerichtet und 
ohne seitlichen Versatz erfolgen kann. 

Es ist vorteilhaft, nahe am Formzylinder 33 vor der auf den Formzylinder 33 richtbaren 
Offnung des Druckformmagazins 39 ein gelenkig gelagertes, vorzugsweise schwenkbares 
Leitblech 49 anzuordnen (Fig. 5), mit dem ein aus einer Offnung 09 im Formzylinder 33 
gelostes nachlaufendes Ende 04 einer Druckform 37 zielgerichtet zum Schacht 42 zur 
Aufnahme der abzunehmenden Druckform 37 geleitet wird. Insbesondere wird mit dem 
Leitblech 49 fur eine vom Formzylinder 33 abzunehmende Druckform 37 ein irrtumlicher 
Zugang zum Schacht 44 versperrt, in dem mindestens eine neue Druckform 37 
bereitgesteltt Oder zumindest bereitstellbar ist. Ebenso kann auch an dem unterhalb der 
Papierbahn 46 angeordneten, mit dem Formzylinder 31 zusammenwirkenden 
Druckformmagazin 38 die Anbringung eines Leitbleches 49 vorteilhaft sein, welches aber 
der Obersichtlichkeit halber in der Fig. 5 nicht dargestellt ist. 

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fur eine Druckmaschine mit Druckformmagazinen ergibt 
sich in Verbindung mit einer Druckmaschine, z. B. einer Mehrfarben- 
Offsetdruckmaschine, deren Druckwerke vorzugsweise in Briickenbauweise Oder einer 
kompakten Achterbauweise, d. h. einer in ihrer Bauhdhe niedrig bauenden 
Druckmaschine mit acht Druckstellen, wie es beispielhaft die Fig. 36 zeigt, in mindestens 
einem Gestell 97 auf einem Fundament 96 ubereinander angeordnet sind. Ein 
Bedruckstoff 46, vorzugsweise eine Papierbahn 46, wird hierbei der Druckmaschine 
zugefuhrt und vertikal durch die Druckwerke geleitet In der Fig. 36 sind beispielhaft vier in 
Transportrichtung der Papierbahn 46 aufeinander folgende Druckwerke dargestellt, die 
zur Rechten und Linken der Papierbahn 46 jeweils einen Obertragungszylinder 32; 34 mit 
einem Formzylinder 31; 33 aufweisen, wobei die sich in einem Druckwerk an der 
Papierbahn 46 gegenuber stehenden Obertragungszylinder 32; 34 aufeinander abrollen. 
Die Papierbahn 46 wird z. B. mittels einer vor dem ersten Druckwerk angeordneten ersten 
Papierleitwalze 92 an das erste Druckwerk herangefuhrt und mittels einer nach dem 
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vierten Daickwerk angeordneten zweiten Papierleitwalze 93 vom vierten Druckwerk 
abgeleitet. Jedem Formzylinder 31; 33 ist zumindest ein Farbwerk 94 zugeordnet, auf 
dessen Einzelheiten hiernicht naher eingegangen wird. Jedem Formzylinder 31; 33 ist ein 
Druckformmagazin 38; 39 zugeordnet, das jeweils vorzugsweise zwei Schachte 41 ; 42; 
43; 44 aufweist. Ebenso wie in dem zuvor in Verbindung mit der Fig. 5 beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiel ist auch hier jedes Druckformmagazin 38; 39, zumindest aber 
dessen Speicherposition fur eine zu speichemde Druckform 36; 37, in der Arbeitsposition 
vorzugsweise im Wesentlichen horizontal oder nur mit einer geringen Neigung von 
weniger als 15° zum Formzylinder 31; 33 ausgerichtet. In der Arbeitsposition des 
Druckformmagazins 38; 39 ist mindestens eine Druckform 36; 37 zwischen den 
Schachten 41; 42; 43; 44 und dem Formzylinder 31; 33 austauschbar, indem entweder 
eine zur Ausfuhrung eines Druckauftrags nicht mehr benotigte Druckform 36; 37 vom 
Formzylinder 31; 33 abgenommen und in den Schacht 41; 42 eingefuhrt oder eine zur 
Ausfuhrung des Druckauftrags neue Druckform 36; 37 aus dem Schacht 43; 44 
herausgefiibrt und auf dem Formzylinder 31 ; 33 montiert wird. Die konstruktiven 
Merkmaie der Druckformmagazine 38; 39 konnen bei diesem Ausfuhrungsbeispiel 
denjenigen des zuvor in Verbindung mit der Fig. 5 beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel 
entsprechen. Es ist vorteilhaft, wenn die Durchfiihrung, insbesondere der Vollzug eines 
Druckformwechsels sensorisch uberwacht wird. Gleichfalls sind die Druckformmagazine 
38; 39 in Verbindung mit den Fonmzylindem 31; 33 derart steuerbar, dass vorzugsweise 
von einem der Druckmaschine zugeordneten Leitstand aus selektiv ein Druckformwechsel 
veranlasst werden kann. Weil die Druckformmagazine 38; 39 wahrend einer laufenden 
Produktion der Druckmaschine fur einen Druckformwechsel vorbereitet werden konnen, 
reduziert sich die einen Stillstand der Druckwerke erfordernde Rustzeit auf einen auBerst 
kurzen Zeitraum von z. B. weniger als zwei Minuten, vorzugsweise von weniger als 
neunzig Sekunden, fur einen kompletten Wechsel aller Druckformen 36; 37 der in dieser 
Druckmaschine angeordneten Druckwerke. Je nach Ausgestaltung der Druckwerke 
konnen in der beschriebenen Druckmaschine z. B. sechsundneunzig Druckformen 36; 37 
gleichzeitig im Einsatz sein. Ein derart rascher Druckformwechsel selbst bei einer 
groReren Anzahl von Druckformen 36; 37 erhoht die Wirtschaftlichkeit der Druckmaschine 
aufgrund ihrer aulierst kurzen Stillstandszeit erheblich. 



W1.2101PCT 
2004-02-19 



18 



Weitere Einzelheiten bezuglich eines Verfahrens und einer Vorrichtung zum Durchfuhren 
des Verfahrens werden nun beispielhaft anhand der Fig. 6 bis 35 eriautert. Dabei zeigt 
Fig. 6 einen Formzylinder 33 mit zwei am Umfang urn 180° versetzten Kanalen 08 und 
zwei entlang des Umfangs hintereinander angeordneten Druckformen 37, wobei der 
rechtwinklig abgekantete Einhangeschenkel 14 am in Produktionsrichtung P des 
Formzylinders 33 nachlaufenden Ende 04 jeder Druckform 37 jeweils von einem im Kanal 
08 angeordneten, von einem Federelement 22 druckbeaufschlagten Haltemittel 21 an 
einer Wandung 19 gehalten wird, wobei sich die Wandung 19 von einer hinteren Kante 17 
einer den Kanal 08 offnenden Offnung 09 zum Kanal 08 hin erstreckt, wobei das 
Haltemittel 21 durch die Betatigung eines dem Federelement 22 entgegenwirkenden 
pneumatischen Stellmittels 23 gelost werden kann. An der sich von dervorderen Kante 16 
derselben Offhung 09 zum Kanal 08 hin erstreckenden Wandung 18 ist der spitzwinklig 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der anderen entlang des 
Umfangs des Formzylinders 33 angeordneten Druckform 37 formschlussig angelegt. Fur 
Einzelheiten zur Halterung der Druckformen wird auf die Fig. 2 verwiesen. 

Fig. 6 zeigt dariiber hinaus ein durch pneumatische Betatigung an den Formzylinder 33 
anstellbares Andruckelement 24 in Form einer Andruckwalze 24 Oder Andruckrolle 24. 
Ebenso ist nahe am Formzylinder 33 eine parallel zu dessen Axialrichtung schwenkbar 
gelagerte Ausrichtvorrichtung 51 mit zwei diametral angeordneten, seitlich auf eine 
Druckform 37 wirkenden, flugelformigen Anschlagen 52; 53 vorgesehen, wobei die 
Ausrichtvorrichtung 51 jeweils mit einem ihrer Anschlage 52; 53 eine zu montierende 
Druckform 37 wahrend ihres Heranfuhrens an den Formzylinder 33 seitenregistermaflig 
temporar fixiert. Dabei sind die Anschlage 52; 53 z. B. jeweils als eine seitliche 
Fuhrungsplatte ausgebildet, wobei die Anschlage 52; 53 z. B. an einer verschwenkbaren 
Traverse, z. B. einem Vierkantrohr, angeordnet sind. Die Anschlage 52; 53 unterscheiden 
sich z. B. in ihrer Position bezogen auf die Axialrichtung des Formzylinders 33, sodass 
z. B. fur eine Druckform 37 einfacher Breite der Anschlag 52 und fur eine Druckform 37 im 
Panoramaformat der Anschlag 53 durch ein entsprechendes Verschwenken der 
Ausrichtvorrichtung 51 zum Einsatz gebracht wird. Die Anschlage 52; 53 konnen axial 
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zum Formzylinder 33 fur die benotigte Breite der Druckform 37 justierbar sein. 

Der Fig. 6 sind auch weitere Einzelheiten des Druckformmagazins 39 entnehmbar. Das in 
den Fig. 6 bis 35 gezeigte Ausfuhrungsbeispiel geht von einer Variante fur das 
Druckformmagazin 39 aus, bei der ein oberer Schacht 44 zur Berertstellung einer auf dem 
Formzylinder 33 zu montierenden Druckform 37 als eigenstandige Baueinheit unabhangig 
von einem unteren Schacht 42 zur Aufnahme einer vom Formzylinder 33 abgenommenen 
Druckform 37 betreibbar ist. Beide Schachte 42; 44 konnen als einzeln und unabhangig 
voneinander einsetzbare und damit eigenstandig funktionsfahige Baueinheiten verwendet 
werden. Diese Anwendung ist dann von Interesse, wenn z. B. nur die Beschickung des 
Formzylinders 33 mit neuen Druckformen 37 automatisiert werden soil, wohingegen die 
Abnahme gebrauchter Druckformen 37 von einer Bedienperson ausgefuhrt wird. Wenn 
beide Schachte 42; 44 im Druckformmagazin 39 ausgebildet sind, ergibt sich ein 
vollautomatischer Druckformenwechsler. Beide Schachte 42; 44 weisen jeweils alle zum 
Speichem und Fordem von Druckformen 37 erforderlichen Vorrichtungen auf und sind 
vorzugsweise sehr kpmpakt aufgebaut. Insbesondere weisen sie trotz ihrer 
Aufnahmefahigkeit von jeweils mindestens zwei Druckformen 37 eine geringe Bauhohe 
auf. Die Bauhohe betragt z. B. weniger als 150 mm, vorzugsweise weniger als 100 mm. 

Bei dem in den Fig. 6 bis 35 gezergten Ausfuhrungsbeispiel ist der Schacht 44 horizontal 
angeordnet und tangential zum ausgerichtet. Dadurch wird die auf die Druckform 37 
ausgeiibte Schwerkraft FG zur Unterstutzung nachfolgend beschriebener Funktionen auf 
bestmogliche Weise genutzt. Im Schacht 44 befindet sich eine Auflage 54, auf der eine 
auf dem Formzylinder 33 zu montierende erste Druckform 37 mit ihren abgekanteten 
Einhangeschenkeln 13; 14 aufgestellt Oder abgelegt werden kann. Eine auf der Auflage 
54 abgelegte Druckform 37 liegt dort z. B. mit ihrer gesamten gestreckten Lange L auf. 
Die Auflage 54 ist vorzugsweise nicht vollflachig, sondern in Form paralleler Leisten 54 
oder Gleitschienen 54 ausgebildet. Der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
der ersten Druckform 37 liegt im Schacht 44 auf der vom Formzylinder 33 abgewandten 
Seite an einem vorzugsweise vertikal stehenden Anschlag 56 an, wobei der Anschlag 56 
von einer Fordereinrichtung 57 linear und parallel zur Auflage 54 in Richtung der Offnung 
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o39 des Druckformmagazins 39 bewegbar ist, urn diese erste Druckform 37 durch eine 
translatorische Bewegung und vorzugsweise verformungsfrei zumindest solange aus dem 
Schacht 44 zu fordem, bis der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 dieser 
ersten Druckform 37 in die schlitzformige Offnung 09 des Formzylinders 33 greifen kann. 
Der Anschlag 56 dient damit im Schacht 44 fur die erste Druckform 37 als Anlageposition 
und hat auch gleichzeitig die Funktion eines Schiebers 56. Sofem diese erste Druckform 
37 am Einhangeschenkel 14 an ihrem nachlaufenden Ende 04 mindestens eine 
Registerstanzung aufweist, kann der Anschlag 56 z. B. vorteilhafterweise auch als ein 
lotrecht zur Auflage 54 stehender, mit der Fordereinrichtung 57 verbundener Registerstift 
56 ausgebildet sein, sodass mit dem Anlegen der ersten Druckform 37 an dem Anschlag 
56 fur sie eine Vorregisterung bezuglich ihres Seitenregisters erfolgt Die 
Fordereinrichtung 57 ist z. B. als ein Riemenantrieb 57 oder als ein Linearantrieb 57, 
vorzugsweise als ein pneumatischer Linearantrieb 57, insbesondere als ein 
kolbenstangenloser, doppeiseitig wirkender Linearantrieb 57 ausgebildet. 

Im Schacht 44 befindet sich ein Halter 58, insbesondere Druckformhalter 58 zum Halten 
mindestens einer zweiten auf dem Formzylinder 33 zu montierenden Druckform 37. Wie 
in Fig. 13 dargestellt, wird die zweite Druckform 37 vom Druckformhalter 58 oberhalb der 
Auflage 54, d. h. in einem Abstand a54 uber der Auflage 54 z. B. dadurch gehalten, dass 
der Druckformhalter 58 beispielsweise auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite 
einen parallel zur Auflage 54 verfahrbaren Kolben 59 oder Schieber 59 aufweist, an 
dessen Ende ein Halteelement 61 , z. B. L-formig ausgebildeter Winkel 61 , angeordnet ist, 
wobei die zweite Druckform 37 oberhalb der Auflage 54 zwischen dem Winkel 61 des 
ausgefahrenen Schiebers 59 und einem im Bereich der Offnung o39 des 
Druckformmagazins 39 angeordneten weiteren Halteelement 62, z. B. einem starr 
angeordneten Anschlag 62, eingespannt ist. Der Abstand a54 weist dabei einen Wert auf, 
der vorzugsweise zwischen der doppelten und vierfachen Lange 114 des 
Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 liegt. Die 
Einspannung der zweiten Druckform 37 erfolgt dadurch, dass ein lichter Abstand a58 
zwischen dem Winkel 61 des ausgefahrenen Schiebers 59 und dem Anschlag 62 kurzer 
eingestellt ist als die gestreckte Lange L der zweiten Druckform 37. Der Anschlag 62 im 
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Bereich der Offnung o39 des Druckformmagazins 39 weist vorzugsweise eine 
Abschragung 63 auf, an dersich der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der 
zweiten Druckform 37 abstutzen kann, wobei die Abschragung 63 des Anschlags 62 und 
der L-formig ausgebildete Winkel 61, an dem sich der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 abstutzt, einander zugewandt sind. Da 
die zweite Druckform 37 insbesondere entlang ihrer Lange L biegsam ist, wolbt sie sich in 
ihrem zwischen dem Winkel 61 und dem Anschlag 62 eingespannten Zustand. Der 
Schieber 59 des Druckformhalters 58 ist vorzugsweise linear parallel zur Auflage 54 
bewegbar und weist vorzugsweise zwei stabile Betriebsstellungen auf, namlich eine 
stabile Betriebsstellung im eingefahrenen, die zweite Druckform 37 freigebenden Zustand 
und im ausgefahrenen, d. h. die zweite Druckform 37 einspannenden Zustand. In einer 
Variante fur den Druckformhalter 58 sind die Anordnung vom bewegbaren Schieber 59 
und starren Anschlag 62 miteinander vertauscht, sodass sich der Schieber 59 im Bereich 
der Offnung o39 des Druckformmagazins 39 und der Anschlag 62 auf der vom 
Formzyiinder 33 abgewandten Seite befindet. Altemativ zu der beschriebenen linearen 
Bewegbarkeit kann der Winkel 61 oder der Anschlag 62 auch urn eine parallel zur Breite 
B der Druckform 37 ausgerichtete Schwenkachse schwenkbar angeordnet sein. Eine 
zwischen dem Winkel 61 und dem Anschlag 62 eingespannte Druckform 37 befindet sich 
an ihrer oberen oder ersten Speicherposition, wahrend eine auf der Auflage 54 abgelegte 
Druckform 37 in diesem Zustand eine untere, zweite Speicherposition einnimmt, wobei die 
Druckform 37 in der zweiten Speicherposition vor ihrer Beforderung zum Formzyiinder 33 
zwischengespeichert wird. Durch eine Betatigung, vorzugsweise durch eine von der Feme 
aus, z. B. von einem zur Druckmaschine gehorenden Leitstand vorgenommene 
Betatigung wechselt die Druckform 37 innerhalb des Schachts 44 von ihrer oberen, ersten 
Speicherposition in ihre untere, zweite Speicherposition. In der ersten Speicherposition 
und in der zweiten Speicherposition gespeicherte Druckformen 37 sind voneinander 
beabstandet, z. B. entlang ihrer Lange L mit dem Abstand a54, sodass sie einander nicht 
beruhren und foiglich nicht beschadigen konnen. 

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel des Druckformhalters 58, das vorteilhafterweise eine 
besonders niedrige Bauhohe fur den Schacht 44 erlaubt, sieht vor, die zweite Druckform 
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37 oberhalb der sich in Axialrichtung des Formzyiinders 33 in einer einzigen Ebene 
erstreckenden Auflage 54 mit mindestens einem Halteelement 64 in einer oberen 
Speicherposition zu halten, wobei das Halteelement 64 z. B. als eine Fuhrungsschiene 
64, vorzugsweise als zwei parallel zueinander verlaufende Fuhrungsschienen 64, 
ausgebildet ist (Fig. 7 bis 9), wobei die Fuhrungsschienen 64 die zweite im Schacht44 
befindliche Druckform 37 an ihren beiden Langsseiten entlang zumindest eines Teils ihrer 
Lange L in der oberen Speicherposition halten. Die Ausgestaltung des Druckformhalters 
58 mit Fuhrungsschienen 64 setzt voraus, dass sich die Einhangeschenkel 13; 14 an den 
Enden 03; 04 der zweiten Druckform 37 nicht uber die voile Breite B der Druckform 37 
erstrecken, indem sie nicht an die Langsseiten der Druckform 37 heranreichen. Die 
Langsseiten der Druckform 37 bilden damit im Bereich der Auflageflache 02 der 
Druckform 37 einen Uberstand gegenuber den Einhangeschenkeln 13; 14. Dieser 
Oberstand ist notwendig, urn die Druckform 37 in den Fuhrungsschienen 64 fuhrbar zu 
machen. Das Halteelement 64, insbesondere jede Fuhrungsschiene 64, besteht z. B. aus 
einem U-fdrmigen, jeweils eine der Langsseiten der Druckform 37 mit einem gewissen 
Spiel umgreifenden Bugel, in den die zweite Druckform 37 von der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite einschiebbar ist. Die zweite Druckform 37 wird von den 
Fuhrungsschienen 64 damit vorzugsweise in einem schmalen Bereich ihrer Seite 
gehalten, wobei die Halterung insbesondere als eine vertikale Unterstutzung und damit 
als eine Abstutzung gegen die an die Druckform 37 angreifende Schwerkraft FG wirkt. Die 
Fuhrungsschienen 64 sind vorzugsweise aus einem formstabilen Werkstoff wie Metal! 
Oder Kunststoff gefertigt 

Urn eine von den Fuhrungsschienen 64 gehaltene zweite Druckform 37 auf der Auflage 
54 abzulegen, ist zumindest eine der Fuhrungsschienen 64 in Richtung der Breite B der 
zweiten Druckform 37 bewegbar. Vorzugsweise sind jedoch beide Fuhrungsschienen 64 
langs der Breite B der zweiten Druckform 37 gegensinnig bewegbar, sodass sie sich 
zumindest kurzzeitig voneinander entfernen und ihren Abstand voneinander derart 
vergroliern, dass sie die Langsseiten der Druckform 37 nicht mehr vertikal unterstutzen, 
wodurch die zweite Druckform 37 infolge der an ihr angreifenden Schwerkraft FG 
zwischen den Fuhrungsschienen 64 hindurch auf die Auflage 54 fallt. Falls das 



W1.2101PCT 
2004-02-19 



23 



Halteelement 64 in einem ersten Betriebszustand die zweite Daickform 37 z. B. durch 
eine elektrische Oder magnetische Kraft in der oberen Speicherposition halt, wechselt das 
Halteelement 64 vorzugsweise femgesteuert von seinem ersten Betriebszustand in einen 
zweiten Betriebszustand, wobei der zweite Betriebszustand das Halteelement 64 
veranlasst, dass sich die Daickform 37 und das Halteelement 64 voneinander losen und 
die Druckform 37 beim Losen vom Halteelement 64 im Schacht 44 durch einen freien Fall 
und damit allein durch die an ihr angreifenden Schwerkraft FG in die vorzugsweise 
unmittelbar vertikal unterhalb der oberen Speicherposition liegende Speicherposition 
wechselt. Die zweite Druckform 37 wird in der unteren und auch in der oberen 
Speicherposition im Schacht 44 in einer Neigung von weniger als 15°, vorzugsweise 
horizontal, gehalten. Zumindest weisen die als ein Stutzlager fur die zweite Druckform 37 
ausgebildeten Fuhrungsschienen 64 in ihrer Langserstreckung nur diese geringe Neigung 
oder einen horizontalen Vertauf auf . 

Ein Losen der zweiten Druckform 37 aus den seitlich an ihr angreifenden 
Fuhrungsschienen 64 wird vorzugsweise durch einen lotrecht zur Auflageflache 02 der 
zweiten Druckform 37 stehenden Anschlag 67 unterstutzt, der vorzugsweise im Schacht 
44 starr angeordnet ist, wobei vorzugsweise an beiden Langsseiten der zweiten 
Druckform 37 ein solcher Anschlag 67 angeordnet ist, sodass wahrend einer langs der 
Breite B der zweiten Druckform 37 gerichteten, gegenlaufigen Bewegung von den diese 
Druckform 37 haltenden Fuhrungsschienen 64 diese Druckform 37 durch die beidseitig 
angeordneten Anschlage 67 in der von der Auflageflache 02 der Dfuckform 37 
aufgespannten Ebene lagestabil bleibt. Die Anschlage 67 streifen die Druckform 37 von 
den sich voneinander entfernenden Fuhrungsschienen 64 ab, indem die Druckform 37 an 
den Anschlagen 67 anschlagt, wobei gleichzeitig der Druckform 37 durch die Bewegung 
der Fuhrungsschienen 64 die vertikaie Unterstiitzung entzogen wird. Das Losen der 
zweiten Druckform 37 erfolgt vorzugsweise durch einen z. B. von dem zur Druckmaschine 
gehorenden Leitstand steuerbaren Antrieb 69, wobei der Antrieb 69 auf die 
Fuhrungsschienen 64 wirkt und sie entlang eines Stellwegs s68 bewegt. 

Sofern auf dem Formzylinder 33 in dessen Axialrichtung nebeneinander mehrere 
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Druckformen 37 anzuordnen und im Schacht44 in Axialrichtung des Formzylinders 33 
mehrere Druckformen 37 nebeneinander angeordnet sind, ist es vorteilhaft, die 
Fuhrungsschienen 64, die an benachbarten zweiten Druckformen 37 angreifen, im 
Druckformmagazin 39 uber der Auflage 54 in zwei unterschiediichen Ebenen, d. h. vertikal 
zueinander versetzt anzuordnen, wobei in Axialrichtung des Formzylinders 33 
-aufeinanderfolgende Ebenen-vorzugsweise altemierend versetztangeordnet sind. Durch 
die versetzte Anordnung der die erste Speicherposition der Druckformen 37 bildenden 
Ebenen kann ein Abstand a67 zwischen in Axialrichtung des Formzylinders 33 
nebeneinander, d. h. benachbart angeordneten Druckformen 37 mdgiichst gering 
gehalten werden. Der Abstand a67 entspricht in seinem Wert vorzugsweise einem 
Abstand, den auf dem Formzylinder 33 in dessen Axialrichtung nebeneinander, d. h. 
benachbart angeordnete Druckformen 37 aufweisen. Aus in Axialrichtung des 
Formzylinders 33 nebeneinander angeordneten Ebenen, d. h. jeweils aus einer ersten 
Speicherposition, auf der Auflage 54 abgelegte und damit jeweils in ihrefzweite 
Speicherposition gebrachte Druckformen 37 konnen mit der Fordereinrichtung 57 dem 
Formzylinder 33 entweder einzeln oder vorzugsweise gleichzeitig gemeinsam zugefuhrt 
werden, wobei letzteres Vorgehen fur einen schnellen Wechsel von Druckformen 37 am 
Formzylinder 33 vorteilhaft ist In Axialrichtung des Formzylinders 33 in unterschiediichen 
nebeneinander angeordneten Ebenen gespeicherte Druckformen 37 konnen gleichzeitig 
oder zumindest in rascher Folge in ihre jeweilige zweite Speicherposition wechseln. Dem 
Formzylinder 33 gleichzeitig gemeinsam zugefuhrte Druckformen 37 werden auf dem 
Formzylinder 33 in dessen Axialrichtung nebeneinander angeordnet, 

In dem in der Fig. 8 gezeigten Beispiel sind vier zweite Druckformen 37 jeweils in ihrer 
ersten Speicherposition in Axialrichtung des Formzylinders 33 nebeneinander angeordnet, 
wobei jede dieser Druckformen 37 jeweils an ihren Langsseiten in einer Fuhrungsschiene 
64 gehalten ist. Der vertikale Versatz der Druckformen 37 betragt dabei nur wenige 
Millimeter, z. B. 4 mm bis 6 mm, und entspricht etwa der Bauhohe der Fuhrungsschienen 
64, vorzugsweise ihrer einfachen bis doppelten Bauhohe. Die Bewegung der 
Fuhrungsschienen 64 langs zur Breite B der zweiten Druckform 37 erfolgt z. B. durch eine 
lineare Verschiebung der Fuhrungsschienen 64; sie kann jedoch auch durch eine 
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Schwenkbewegung der Fuhrungsschienen 64 ausgefuhrt werden, wobei die 
Fuhrungsschienen 64 urn eine Schwenkachse schwenkbar sind, wobei die 
Schwenkachse parallel zu der von den Fuhrungsschienen 64 abgestutzten Seite der 
Druckform 37 verlaufen. So kann eine Fuhrungsschiene 64 z. B. an mindestens einem 
Schwenkarm 68 angebracht sein, derz. B. in der von der Auflageflache 02 derzweiten 
Druckform-37-aufgespannten Ebene schwenkbar-ist T was-in der-Figr9 durch einen 
Richtungspfeil angedeutet ist Der Schwenkarm 68, dessen eines Ende mit der 
Fuhrungsschiene 64 verbunden und dessen anderes Ende im Schacht 44 vorzugsweise 
ortsfest angebracht ist, kann z. B. als ein seitlich an der Fuhrungsschiene 64 wirkendes 
Federelement 68, z. B. als eine Blattfeder 68 ausgebildet sein, wobei die mit dem 
Schwenkarm 68 verbundene Fuhrungsschiene 64 durch den Antrieb 69, z. B. durch einen 
steuerbaren, insbesondere femsteuerbaren Magneten 69, in eine die zweite Druckform 37 
haltende oder eine sich von dieser Druckform 37 losende Betriebsstellung bewegt wird. 
DerStellweg s68, den eine bewegbare Fuhrungsschiene 64 langs zur Breite B der 
zweiten Druckform 37 ausfuhrt, liegt im Bereich weniger Millimeter, z. B. zwischen 2 mm 
und 10 mm, vorzugsweise bei 4 mm. Vorzugsweise ist auch bei dieser 
Ausfuhrungsvariante ein Anschlag 67 vorgesehen, an den die Druckform 37 mit ihrer von 
der Fuhrungsschiene 64 abgestutzten Seite anschlagt, wahrend die Fuhrungsschiene 64 
durch ihre Bewegung der Druckform 37 die Abstutzung entzieht. Zwei in Axialrichtung des 
Formzylinders 33 benachbarte Druckformen 37 konnen dabei an gegenuberliegenden 
Seiten desselben Anschlags 67 anschlagen. Wahrend des Wechsels von der oberen 
Speicherposition in die untere Speicherposition kann die Druckform 37 auch mit einer 
ihrer Seiten am Anschlag 67 vertikal abwarts gerichtet entlang gleiten, sodass die aus der 
oberen Speicherposition geloste Druckform 37 in einer gefuhrten Bewegung in die untere 
Speicherposition gelangt. Der Anschlag 67 hat dann fur eine ihre Speicherposition 
wechselnde Druckform 37 die Funktion einer vorzugsweise bis an die Auflage 54 
reichenden Seitenfuhrung. 

Allgemein formuliert, sieht ein Verfahren zum Speichem von mindestens zwei von 
demselben Zylinder 06; 31; 33 einer Druckmaschine einander nachfolgend abgefuhrten 
Aufzugen 01; 36; 37 folgende Schritte vor: a) ein zuvor vom Zylinder 06; 31; 33 
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abgefuhrter Aufzug 01; 36; 37 wind von einer ersten in eine zweite Speicherposition 
befordert, b) der dem zuvor abgefuhrten Aufzug 01; 36; 37 nachfolgend abgefuhrte 
Aufeug 01 ; 36; 37 wird an der ersten Speicherposition des zuvor abgefuhrten Aufzug 01 ; 
36; 37 gespeichert, c) der zuvor abgefuhrte Aufzug 01; 36; 37 in seiner zweiten 
Speicherposition und der nachfolgend abgefuhrte Aufzug 01; 36; 37 in der ersten 
Speicherposition des zuvor abgefuhrten Aufzug 01; 36; 37 werden in einem entlang ihrer 
Lange L orthogonalen Abstand gespeichert, d) die Aufeuge 01; 36; 37 werden sich in ihrer 
jeweiligen Auflagefiache 02 zumindest groBtenteils uberdeckend, vorzugsweise 
zumindest zu 80% uberdeckend Oder in ihrer vollstandigen Oder nahezu vollstandigen 
Uberdeckung gespeichert. Der zuvor abgefuhrte Aufzug 01; 36; 37 und der nachfolgend 
abgefuhrte Aufzug 01; 36; 37 konnen dabei entlang ihrer Lange L vertikal oder aber auch 
horizontal voneinander beabstandet gespeichert werden. Vorzugsweise wird der zuvor 
abgefuhrte Aufzug 01; 36; 37 durch eine lineare Bewegung, insbesondere durch eine 
beide Speicherpositionen unmittelbar und direkt miteinander verbindende lineare 
Bewegung.orthogonal zu seiner Auflagefiache 02 oder auch durch eine Bewegung seines 
nachlaufenden Endes 04, in seine zweite Speicherposition befordert, was nachfolgend 
noch naher erlautert wird. 

Es ist von Vorteil, insbesondere im Schacht 44, beispieisweise am Schieber 56 fur eine 
auf der Auflage 54 aufliegenden ersten Druckform 37 oder auch am L-formig 
ausgebildeten Winkel 61 fur eine zweite Druckform 37 einen CodeIeser71 anzubringen, 
der eine jeweils vorzugsweise am Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 jeder 
Druckform 37 angebrachte Codierung liest, d. h. ein Merkmal zur Identifikation einer 
Druckform erfasst, urn in einem vorzugsweise elektronisch in einer Steuereinheit 
durchgefuhrten Abgleich mit einem fur den Formzylinder 33 vorgesehenen, in der 
Steuereinheit hinterlegten Belegungsplan zu prufen, ob die in den Schacht 44 
eingebrachten Druckformen 37 dem Belegungsplan des beabsichtigten Druckvorgangs 
entsprechen und ob fur die beabsichtigte Belegung die in den Schacht 44 eingebrachten 
Druckformen 37 auch in der richtigen Reihenfolge vorliegen. So kann noch vor der 
Montage der Druckformen 37 auf dem Formzylinder 33 eine entsprechende Meldung, 
z. B. eine Fehlermeldung, d. h. eine das Bedienpersonal vor einer Fehlmontage warnende 
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Meldung, generiert und z. B. an einen dem Druckwerk zugeordneten Leitstand abgesetzt 
und dort oder am Druckwerk angezeigt werden. 

Die Codierung kann vorzugsweise zusatzlich zu einem menschenlesbaren Code z. B. als 
ein Barcode ausgebildet sein. Der Codeleser 71 ist im Schacht 44 somit vorzugsweise an 
dessen vom Formzylinder-33 abgewandten Ende angeordnet, wobeieine Leserichtung 
des Codeleser 71 entweder parallel zur Lange L der Druckform 37 oder vorzugsweise 
parallel zur Breite B der Druckform 37 gerichtet ist. In einer bevorzugten Ausfuhrung ist 
der Codeleser 71 vorzugsweise mit einer Linearfuhrung verfahrbar im oder am Schacht 
44 angeordnet oder es ist ein vorzugsweise urn 45° zur Breite B der Druckform 37 
geneigter verfahrbarer Spiegel vorgesehen, der ein Erfassungs- bzw. Lesesignal von 
einer an der Druckform 37 angebrachten Codierung zu einem an einer Seite des 
Schachts 44 angeordneten Codeleser 71 umlenkt, sodass zum Lesen der an den in den 
Schachten 44 gespeicherten Druckformen 37 angebrachten Codierung jeweils nur ein 
einziger Codeleser 71 erforderlich ist. Durch die Verwendung von nur einem einzigen 
Codeleser 71 fur mehrere gespeicherte Druckformen 37 konnen erhebliche Kosten 
gespart werden. Bei der die Verwendung von nur einem einzigen Codeleser 71 ist der 
Codeleser 71 oder der Spiegel entweder parallel zur Breite B der Druckform 37, d. h. in 
Axialrichtung des Formzylinders 33, vorzugsweise entlang mehrerer Schachte 44 
und/oder entlang der in einem der Schachte 44 gestapelten Druckformen 37 vertikal in die 
Hohe verfahrbar, sodass der Codeleser 71 oder der Spiegel die Codierung von in 
unterschiedlichen Speicherpositionen gespeicherten Druckformen 37 erfasst. Entweder 
der Codeleser 71 oder mindestens ein weiterer Sensor 91 kann dazu verwendet werden, 
zu uberwachen und/oder zu priifen, ob ein beabsichtigter Druckformwechsel erfolgreich 
ausgefuhrt worden ist Fehler wie eine Doppeibelegung oder eine Fehlbelegung, d. h. die 
Montage einer Druckform 37 an einem unzutreffenden Ort, sind dann vermeidbar, 
zumindest aber durch eine vorzugsweise an den Leitstand der Druckmaschine abgesetzte 
Meldung feststellbar, bevor ein groBerer Schaden entsteht 

In der Fig. 6 ist ein weiterer Schacht 42 dargestellt, der der Aufnahme vom Formzylinder 
33 entfernter Druckformen 37 dient. Dieser Schacht 42 weist eine z. B. geneigte Auflage 
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72 auf, welche ebenso wie die Auflage 54 im Schacht 44 zur Bereitstellung von auf dem 
Fornnzylinder 33 zu montierenden Daickformen 37 vorzugsweise nicht vollflachig, sondern 
in Form paralleler Leisten 72 Oder Gleitschienen 72 ausgebildet ist f wobei die Neigung der 
Auflage 72 den Schacht 42 vorzugsweise auf der vom Formzylinder 33 abgewandten 
Seite weitet, wodurch dieser Schacht 42 auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite 
fur eine Bedienperson-besser zuganglich wird, was die Entnahme von in dem Schacht 42 
abgelegten Druckformen 37 erleichtert Die Auflage 72 im Schacht 42 ist z. B. gegenuber 
einer Horizontalen H urn einen Neigungswinkel 8 geneigt sein, wobei der Neigungswinkel 
5 z. B. zwischen 5° und 15°, vorzugsweise etwa 7° betragen kann. In dem in der Fig. 6 
gezeigten Beispiel befindet sich der Schacht 42 zur Aufnahme vom Formzylinder 33 
entfernter Druckformen 37 unterhalb eines Schachtes 44 zur Bereitstellung von auf dem 
Formzylinder 33 zu montierenden Druckformen 37, was zwar eine bevorzugte, jedoch 
keine zwingende Anordnung ist. Die Schachte 42; 44 konnen ebenso in umgekehrter 
Reihenfolge geschichtet oder auch getrennt voneinander angeordnet sein. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung des Schachts 42 sieht vor, dass im Schacht 42 in 
Axiairichtung des Formzylinders 33 nebeneinander mindestens zwei Druckformen 37 
speicherbar sind. Diese Ausgestaltung ermoglicht ein besonders schnelles Abnehmen 
von Druckformen 37, insbesondere wenn auf dem Formzylinder 33 in seiner Axiairichtung 
mindestens zwei Druckformen 37 anordenbar sind, weil mehrere Druckformen 37 
gleichzeitig vom Formzylinder 33 abgenommen werden konnen. Wenn auf dem 
Formzylinder 33 in seiner Axiairichtung z. B. mindestens vier Druckformen 37 anordenbar 
sind, ist es aus Stabilitatsgrunden vorteilhaft, z. B. zwei Schachte 42 in Axiairichtung des 
Formzylinders 33 nebeneinander anzuordnen. Jeder durch die Breite B einer Druckform 
37 definierte Speicherplatz in einem dieser Schachte 42 ist dann derart ausgebildet, dass 
dort mindestens ebenso viele Druckformen 37 speicherbar sind, wie Druckformen 37 auf 
dem Formzylinder 33 entlang seines Umfangs anordenbar sind, wobei die Speicherung 
der Druckformen 37 an jedem Speicherplatz ubereinander in einem Stapel erfolgt Es 
kann vorgesehen sein, dass in jedem der Schachte 42 bis zu zehn, mindestens aber bis 
zu acht Druckformen 37 speicherbar sind, sodass vom Formzylinder 33 abgefuhrte 
Druckformen 37 in den Schachten 42 gesammelt werden konnen und die Schachte 42 
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nicht notwendigerweise nach jedem Wechsel der Druckfbrmen 37 vom Bedienpersonal 
freigeraumt werden mussen. Ungeachtet der Anzahl der nebeneinander angeordneten 
Schachte 42 weisen die Speicherplatze in Axialrichtung des Formzylinders 33 denselben 
engen Abstand voneinander auf, wie die Druckformen 37 auf dem Formzylinder 33 
angeordnet sind. 

An der dem Formzylinder 33 zugewandten Seite weist der Schacht 42 zur Aufnahme vom 
Formzylinder 33 entfemter Druckformen 37 zumindest im am Formzylinder 33 
angestellten Betriebszustand ein nahe der Mantelflache 07 des Formzylinders 33 
angeordnetes Fuhrungselement 73 auf, welches z. B. in Form eines Leitblechs 73, eines 
Keils 73 oder eines Walzelements 73, z. B. einer Rolle 73 ausgebildet ist und die Aufgabe 
hat, das nachlaufende Ende 04 einer vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 
in den Schacht 42 zu fuhren. Ein Abstand a73 des Fuhrungselements 73 von der 
Mantelflache 07 des Formzylinders 33 ist vorzugsweise nicht viel grofier als die Lange 114 
des abgekanteten Einhangeschenkeis 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37, 
insbesondere weist der Abstand a73 des Fuhrungselements 73 einen Wert zwischen der 
einfachen und der doppelten Lange 114 des Einhangeschenkeis 14 auf (Fig. 6). Da eine 
vom Formzylinder 33 zu entfemende Druckform 37 mit ihrer Druckbildseite das 
Fuhrungselement 73 beruhrt, ist ihr Kontakt mit einem drehbar gelagerten Walzelement 
73 fur ihre Oberflache schonender als ein Gleiten Qber einen flachenhaft ausgebildeten 
starren Keil 73. Dieser Aspekt ist insbesondere dann von Bedeutung, wenn die Druckform 
37 nochmals verwendet werden soli und damit eine Beschadigung ihrer Druckbildseite 
durch Kratzer oder Schleifepuren zu vermeiden ist. Am Fuhrungselement 73 kann ein 
Sensor 9i angebracht sein, der entweder im Kontakt mit der vom Formzylinder 33 zu 
entfernenden Druckform 37 oder vorteilhafterweise beruhrungslos, z. B. induktiv, pruft, ob 
sich der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu 
entfernenden Druckform 37 nach einer Betatigung des im Kanal 08 des Formzylinders 33 
angeordneten Haltemittels 21 tatsachlich gelost hat. Mit seiner Prufung sendet der Sensor 
91 ein Signal z. B. zu dem zur Druckmaschine gehorenden Leitstand. Anhand des vom 
Sensor 91 abgesetzten Signals wird entschieden, ob der Vorgang des Abfuhrens einer 
vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 fortgesetzt werden kann oder ob 
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MaBnahmen zur Beseitigung einer Storung eingeleitet werden mussen. Am 
Fuhrungselement 73 sind in Axialrichtung des Formzylinders 33 vorzugsweise mehrere 
Sensoren 91 vorgesehen, z. B. vier oder sechs, namlich jeweils mindestens ein Sensor 91 
fur jede auf dem Fonmzylinder 33 in dessen Axialrichtung nebeneinander anordenbare 
Druckform 37. 

In einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel setzt der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 nach 
einem Passieren des Fiihrungselements 73 vorzugsweise auf einer vom 
Fuhrungselement 73 beabstandet angeordneten ersten Rampe 74 auf, bevor er die 
Auflage 72 im Schacht 42 erreicht, wobei die erste Rampe 74 in Richtung der Aufiage 72 
zunachst ansteigt und nach einem Gipfelpunkt 76 zur Auflage 72 hin wieder abfallt. Die 
erste Rampe 74 ist vorzugsweise starr mit der Auflage 72 verbunden. Im Fortgang der 
Einfuhrung der vom Formzylinder 33 zu entfernenden Druckform 37 in den Schacht 42 
trifft ihr Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 auf eine zweite Rampe 77, 
deren Flanke nach ihrem Gipfelpunkt 78, d. h. also auf der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite, vorzugsweise abrupt steil zur Auflage 72 hin abfallt In der Richtung, 
in der die Druckform 37 in den Schacht 42 eingefiihrt wird, ist in geringem Abstand a77 
(Fig. 14) hinter dem Gipfelpunkt 78 ein mit der zweiten Rampe 77 starr verbundener 
Anschlag 79 angeordnet, an den der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
der Druckform 37 anschlagt Der Abstand a77 weist dabei einen Wert von wenigen 
Millimetern auf, vorzugsweise einen Wert von weniger als der einfachen Lange 114, 
insbesondere von weniger als der halben Lange 114 des abgekanteten 
Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37. Wenn der 
Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 an den Anschlag 79 
anschlagt, hintergreift er vorzugsweise die zweite Rampe 77, indem der 
Einhangeschenkel 14 in den durch den Abstand a77 gebildeten Zwischenraum eingreift. 
Die zweite Rampe 77 und der mit ihr verbundene Anschlag 79 sind durch eine 
Fordereinrichtung 81 linear und parallel zur Auflage 72 bewegbar, urn die vom 
Formzylinder 33 zu entfernende Druckform 37 vollstandig in den Schacht 42 hinein zu 
befordern. Die Fordereinrichtung 81, die insbesondere zusammen mit der steilen Flanke 



W1.2101PCT 
2004-02-19 



31 



an der zweiten Rampe 77 fur den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden 
Ende 04 der Druckform 37eine die Druckform 37 in den Schacht 42 fordemde 
Mitnehmereinrichtung bildet, ist z. B. als ein Riemenantrieb 81 Oder als ein Linearantrieb 
81, vorzugsweise als ein pneumatischer Linearantrieb 81, insbesondere als ein 
kolbenstangenloser, doppelseitig wirkender Linearantrieb 81 ausgebildet. Sowohl die 
erste Rampe-74-als auch die zweite Rampe 77 bestehen z. B. nicht aus vollflachigen 
Ebenen, sondem aus mehreren parallel wie die Zinken eines Kammes angeordneten 
Fuhrungsschienen. Die zweite Rampe 77 kann z. B. aus einem oder mehreren 
entsprechend gebogenen Metallstre'rfen geformt sein. 

Auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite ist im Schacht 42 ein Heber 82, 
insbesondere ein Druckformheber 82 angeordnet, wobei der Druckformheber 82 
beispielsweise einen vorzugsweise lotrechtzur Auflage 72 verfahrbaren Kolben 83 
aufweist, an dessen Ende ein z. B. L-fdrmig, insbesondere IMormig ausgebildeter 
Hebarm 84 angeordnet ist, wobei der abgekantete Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 auf den Hebarm 84 aufgestellt oder umgreifend 
eingestellt wird. Der Druckformheber 82 weist vorzugsweise zwei stabile 
Betriebsstellungen auf, namlich eine stabile Betriebsstellung mit eingefahrenem Kolben 
83, in der sich der Hebarm 84 unterhalb des durch die Auflage 72 definierten Niveaus 
befindet, und eine weitere stabile Betriebsstellung mit ausgefahrenem Kolben 83, in der 
der Hebarm 84 die vom Formzylinder 33 entfernte Druckform 37 von der Auflage 72 
anhebt. Der Druckformheber 82 fuhrt dabei einen Hub s82 aus, der grolier ist als die 
Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
Druckform 37. Vorzugsweise weist der Hub s82 einen Wert zwischen der einfachen und 
der doppelten Lange 114 des Einhangeschenkels 14 auf. Der Druckformheber 82 hebt 
somit eine vom Formzylinder 33 entfernte Druckform 37 von einer vorlaufigen ersten 
Speicherposition in eine endgultige zweite Speicherposition. 

Oberhalb des Druckformhebers 82, insbesondere oberhalb seines Hebarms 84 ist ein 
vorzugsweise urn eine im Wesentlichen parallel zur Breite B der Druckform 37 
verlaufende Schwenkachse schwenkbares Sicherungselement 86 angeordnet, z. B. in 
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Form einer leistenformigen Klappe 86, dessen bzw. deren Unterkante sich in einern 
Abstand a86 vom Hebarm 84 befindet, wobei der Abstand a86 vorzugsweise geringer 
bemessen ist als die Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37. In der Fig. 6 deutet ein Richtungspfeil die 
Schwenkbarkeit des Sicherungselementes 86 an. Das Sicherungselement 86 sichert eine 
vom Druckformheber 82 angehobene Druckform 37 gegen ein unbeabsichtigtes 
Verrutschen im Schacht 42 oder ein Entfemen aus dem Schacht 42. So hat eine 
Bedienperson das Sicherungselement 86 zunachst zu verschwenken, bevor die 
angehobene Druckform 37 aus dem Schacht 42 entnommen werden kann. 

Eine weiteres Ausfuhrungsbeispiel fiir im Schacht 42 angeordnete Baugruppen ist in den 
Fig. 10 bis. 12 dargestellt. Dieses Ausfuhrungsbeispiel sieht einen vorzugsweise im 
mittleren Bereich der Auflage 72 starr angeordneten Anschlag 79 vor, wobei ein mit einer 
linear entlang der Auflage 72 bewegbaren Fordereinrichtung 81 verbundener 
Druckformheber 82 den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
einer vom Formzylinder 33 zu entfemenden Druckform 37 fiber den Anschlag 79 hebt und 
die Druckform 37 an ihrem abgekanteten Einhangeschenkel 14 vorzugsweise in ihrem 
vom Druckformheber 82 angehobenen Zustand bis an das vom Formzylinder 33 
abgewandte Ende des Schachtes 42 zieht. Die Fordereinrichtung 81 und der 
Druckformheber 82 konnen derart zwangsgekoppelt sein, dass der Druckformheber 82 
den abgekanteten Einhangeschenkel 14 der Druckform 37 dann anhebt, sobald die 
Fordereinrichtung 81 eine Bewegung in die vom Formzylinder 33 abgewandte Richtung 
ausfuhrt. Des Weiteren istzwischen dem Anschlag 79 und dem dem Formzylinder 33 
zugewandten Ende des Schachtes 42 ein weiterer Druckformheber 87 vorgesehen. der 
das vorlaufende Ende 03 einer vom Formzylinder 33 entfernten, in den Schacht 42 
eingefuhrten Druckform 37 soweit anhebt, dass eine weitere vom Formzylinder 33 zu 
entfernende Druckform 37 zwischen der Auflage 72 und der angehobenen Druckform 37 
in den Schacht 42 einfuhrbar ist 

Anhand der Fig. 13 bis 35 werden nun insbesondere Verfahren zum Wechseln von 
Druckformen 37 an einem Formzylinder 33 erlautert. Es wird davon ausgegangen, dass 
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im oberen Schacht 44 zur Bereitsteliung neuer auf dem Formzylinder 33 zu montierender 
Druckformen 37 zwei Druckformen 37 angeordnet sind, dass auf dem Formzylinder 33 
entlang von dessen Umfang zwei Druckformen 37 aufgelegt sind und dass der untere 
Schacht 42 zur Aufnahme vom Formzylinder 33 entfernter Druckformen 37 leer, d. h. frei 
von Druckformen 37 ist 

Der Formzylinder 33 dreht die Offnung 09 eines Kanals 08, in welchem der 
Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu 
entfernenden Druckform 37 von einem Haltemittel 21 gehalten wird, in eine erste Position, 
die sich unterhalb des zum unteren Schacht 42 gehorenden Fuhrungselementes 73 
befindet. Das steuerbare, vorzugsweise pneumatisch betatigbare Andruckelement 24 wird 
an den Formzylinder 33 angestellt (Fig. 13). 

Das vorzugsweise pneumatisch betatigbare Stellmittel 23 verschwenkt das Haltemittel 21 
gegen die Kraft eines Federelements 22, wodurch der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 aufgrund seiner elastischen Eigenspannung 
aus der Offnung 09 schnalzt und am Fuhrungselement 73 anschlagt. Das angestellte 
Andruckelement 24 sichert die Druckform 37 gegen ein weiter gehendes Losen von der 
Mantelflache 07 des Formzylinders 33 {Fig. 14). 

Der Formzylinder 33 dreht entgegen. seiner Produktionsrichtung P und schiebt dabei das 
nachlaufende Ende 04 der Druckform 37 in den Schacht 42. Bei der Einfiihrung der 
Druckform 37 in den Schacht 42 gleitet der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 
04 dieser Druckform 37 zunachst am Fuhrungselement 73 entlang und stellt sich dann auf 
der zum Schacht 42 gehorenden ersten Rampe 74 auf. Der Einhangeschenkel 14 gleitet 
die Rampe 74 aufwarts bis uber deren Gipfelpunkt 76 und erreicht danach die Auflage 72. 
Wahrend das Andruckelement 24 weiterhin am Formzylinder 33 angestellt ist, wird die 
Druckform 37 durch die Drehung des Formzylinder 33 entgegen seiner 
Produktionsrichtung P weiter in den Schacht 42 eingeschoben. Dabei uberwindet ihr 
Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 auch die mit der Fordervorrichtung 81 
verbundene zweite Rampe 77 und stolit gegen den mit der zweiten Rampe 77 
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verbundenen Anschlag 79 (Fig. 15). 

Das Andruckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt. Durch den StoB des 
Einhangeschenkeis 14 des nachlaufenden Endes 04 am Anschlag 79 lost sich der 
vorzugsweise formschlussig an der vorderen Kante 16 der Offnung 09 eingehangte 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende~03 der Druckform 37 aus der 
Offnung 09. Die Druckform 37 Iiegt nun mit ihrem vorlaufenden Ende 03 frei auf der 
Mantelflache 07 des Formzylinders 33 auf. Der Formzylinder 33 hat vom Losen des 
Einhangeschenkeis 14 am nachlaufenden Ende 04 bis jetzt weniger als eine halbe 
Drehung ausgefuhrt. Der abgekantete Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
hat zwischen der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 eingehakt. Die mit der zweiten 
Rampe 77 und dem Anschlag 79 verbundene Fordervorrichtung 81 kann die Druckform 
37 nun vollstandig in den Schacht 42 einziehen (Fig. 16). 

Die Druckform 37 ist vom Formzylinder 33 entfemt und befindet sich ihrer Lange L nach 
im Schacht 42. Ihr Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 Iiegt auf dem 
Gipfelpunkt 78 der zweiten Rampe 77 auf, wahrend ihr vorlaufendes Ende 03 auf dem 
Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 aufliegt, wodurch zumindest der Einhangeschenkel 
13 am vorlaufenden Ende 03 vorzugsweise frei hangt. Die Lagerung der Druckform 37 im 
Schacht 42 erfolgt demnach vorzugsweise durch eine Abstutzung an zwei Punkten, 
namlich auf den Gipfelpunkten 76; 78 der beiden Rampen 74; 77 (Fig. 17). 

Der z. B. pneumatisch betatigbare Druckformheber 82 hebt die in den Schacht 42 
eingezogene Druckform 37 an ihrem nachlaufenden Ende 04 bis kurz unter das 
Sicherungselement 86 an, wobei der Einhangeschenkel 14 auf dem mit dem 
Druckformheber 82 verbundenen Hebarm 84 aufsteht (Fig. 18). 

Wahrend eine erste auf dem Formzylinder 33 zu montierende Druckform 37 mit ihren 
abgekanteten Einhangeschenkeln 13; 14 auf der Auflage 54 im oberen Schacht 44 
aufsteht, dreht der Formzylinder 33 weiter entgegen seiner Produktionsrichtung P in eine 
zweite Position, bis die Offnung 09, aus der der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden 
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Ende 03 der zuvor vom Formzylinder 33 entfernten Druckform 37 gelost wurde, einen 
Aufetandspunkt 88 des an den Formzylinder 33 angestellten Andruckelement 24 passiert 
hat und sich die in Produktionsrichtung P des Formzyiinders 33 hintere Kante 17 der 
Offnung 09 in einem Abstand a88 von dem Aufetandspunkt 88 entfemt befindet, wobei 
der Abstand a88 im Bereich weniger Millimeter liegt, vorzugsweise weniger ais 30 mm 
betragt, und damit einer Bogenlange von weniger als einem dreiSigsten Teil des Umfangs 
des Formzyiinders 33 entspricht. Die erste Position des Formzyiinders 33 zum Abnehmen 
einer auf ihm angeordneten Druckform 37 ist i. d. R. nicht identisch mit dessen zweiter 
Position zum Aufnehmen einer neuen Druckform 37. Das Andruckelement 24 wird 
vorzugsweise an den Formzylinder 33 angestelit, wahrend die Offnung 09 den 
Aufstandspunkt 88 passiert oder nachdem sie den Aufetandspunkt 88 passiert hat. Die 
nahe am Formzylinder 33 angeordnete Ausrichtvorrichtung 51 schwenkt mit ihren zuvor 
vorzugsweise horizontal ausgerichteten diametralen Anschlagen 52; 53 vorzugsweise um 
90° in eine vertikale Lage, sodass ein auf die Breite B der auf dem Formzylinder 33 zu 
montierenden Druckform 37 abgestimmter Anschlag 52; 53 in eine durch die Auflage 54 
im Schacht 44 definierte Transportebene fur die auf dem Formzylinder 33 zu montierende 
Druckform 37 eintaucht und die auf dem Formzylinder 33 zu montierende Druckform 37 
wahrend ihres Transports aus dem Schacht 44 an dem Anschlag 52; 53 
seitenregistermadig zum Formzylinder 33 ausgerichtet wird (Fig. 19). 

Die auf dem Formzylinder 33 zu montierende erste Druckform 37 steht mit ihrem 
Einhangeschenkel 14 an ihrem nachlaufenden Ende 04 am mit einer Fordereinrichtung 57 
verbundenen Anschlag 56 an. Die Fordereinrichtung 57 wird in Betrieb gesetzt, sodass 
der Anschlag 56 in einer vorzugsweise tangential auf den Formzylinder 33 gerichteten 
Bewegung die erste Druckform 37 soweit aus dem Schacht 44 befordert, bis ihr 
vorlaufendes Ende 03 das an den Formzylinder 33 angestellte Andruckelement 24 beruhrt 
und der an diesem vorlaufenden Ende 03 abgekantete Einhangeschenkel 13 zwischen 
der in Produktionsrichtung P des Formzyiinders 33 hinteren Kante 17 der Offnung 09 und 
dem Aufetandspunkt 88 des Andruckelementes 24 auf dem Formzylinder 33 aufeteht 
(Fig. 20). 
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Der Formzylinder 33 andert seine Drehrichtung und beginnt sich in seiner 
Produktionsrichtung P zu drehen, wodurch der auf dem Formzylinder 33 aufgestellte 
Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der Dmckform 37 in die Offnung 09 
rutscht und sich vorzugsweise formschlussig an der vorderen Kante 16 der Offnung 09 
eingehangt (Fig. 21). 

Durch die weitere Drehung des Formzylinders 33 in seiner Produktionsrichtung P wird die 
mit ihrem Einhangeschenkel 13 in die Offnung 09 eingehangte Druckform 37 volistandig 
aus den Schacht 44 hinatis befordert und auf den Formzylinder 33 aufgezogen. Wahrend 
des Aufeiehens wird die Druckform 37 durch das an den Formzylinder 33 angestellte 
Andriickelement 24 auf dem Formzylinder 33 aufgewalzt. Nach einer halben Umdrehung 
des Formzylinders 33 in seiner Produktionsrichtung P driickt das Andriickelement 24 den 
abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 in die 
Offnung 09. Das Haltemittel 21 in dem zu dieser Offnung 09 gehorenden Kanal 08 war 
gelost und wird sodann in diejenige Betriebsstellung gebracht, in der es den in die 
Offnung 09 eingefuhrten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 
37 z. B. durch eine Klemmung fixiert. Die Fordereinrichtung 57 fahrt den mit ihr 
verbundenen Anschlag 56 wieder in seine Endstellung auf der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite im Schacht 44 (Fig. 22). 

Das Andriickelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt und die Ausrichtvorrichtung 
51 schwenkt mit ihren diametralen Anschlagen 52; 53 wieder vorzugsweise in eine 
horizontal Lage. Mit den bisher beschriebenen Verfahrensschritten ist ein Wechsel einer 
ersten Druckform 37 auf dem Formzylinder 33 abgeschlossen, indem eine gebrauchte 
Druckform 37 entfemt und eine neue Druckform 37 aufgezogen wurde. Dieser Wechsel 
einer Druckform 37 kann mit der beschriebenen Vorrichtung in sehr kurzer Zeit, 
vorzugsweise in weniger als einer Minuten, volistandig vollzogen werden. Der 
Formzylinder 33 ist dann wieder produktionsbereit (Fig. 23). 

Der Wechsel einer weiteren, z. B. auf dem Formzylinder 33 entlang seines Umfangs 
angeordneten zweiten Druckform 37 beginnt damit, dass vorzugsweise noch wahrend der 
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vorangegangenen laufenden Produktion von einer Bedienperson die neue zweite 
Druckform 37 in den Schacht 44 eingelegt wird. Dabei wird die zweite Druckform 37 von 
einem steuerbaren, vorzugsweise pneumatisch steuerbaren Druckformhalter 58 uber der 
Auflage 54 gehalten, indem die Druckform 37 z. B. entwederan ihren Enden 03; 04 
zwischen zwei Anschlagen 61; 62 eingespannt ist, wobei zumindest einer der Anschlage 
61; 62 bewegbar ist, oder indem die Druckform 37 an ihren Langsseiten in 
Fuhrungsschienen 64 eingeschoben ist, wobei zumindest eine der Fuhrungsschienen 64 
entlang der Breite B der Druckform 37 bewegbar ist. Wenn der Druckformhalter 58 die 
Druckform 37 freigibt, indem seine die Druckform 37 haltenden Elemente, z. B. die 
Anschlage 61; 62 oder die Fuhrungsschienen 64, ihren Abstand, z. B. a58, zueinander 
zumindest kurzzeitig vergro&ern, fallt die Druckform 37 auf die Auflage 54 und steht dort 
mit ihren Einhangeschenkeln 13; 14 auf (Fig. 24). 

Urn eine weitere, z. B. zweite Druckform 37 vom Formzylinder 33 abzunehmen, dreht der 
Formzylinder 33 entsprechend dem zur Fig. 13 erlauterten Verfahren die Offnung 09 des 
Kanals 08, in welchem der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom 
Formzylinder 33 zu entfernenden zweiten Druckform 37 von einem Haltemittel 21 
gehalten wird, in die erste Position, die sich unterhalb des zum unteren Schacht 42 
gehorenden Fiihrungselementes 73 befindet. Das steuerbare, vorzugsweise pneumatisch 
betatigbare Andriickelement 24 wird an den Formzylinder 33 angestellt (Fig. 25). 

Entsprechend dem zur Fig. 14 erlauterten Verfahren verschwenkt das vorzugsweise 
pneumatisch betatigbare Stellmittel 23 das Haltemittel 21 gegen die Kraft des 
Federelements 22, wodurch der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
zweiten Druckform 37 aufgrund seiner elastischen Eigenspannung aus der Offnung 09 
schnalzt und am Fiihrungselement 73 anschlagt Das angestellte Andriickelement 24 
sichert die zweite Druckform 37 gegen ein weiter gehendes Losen von der Mantelflache 
07 des Formzylinders 33 (Fig. 26). 

Der Formzylinder 33 dreht entgegen seiner Produktionsrichtung P und schiebt dabei das 
nachlaufende Ende 04 der zweiten Druckform 37 in den Schacht 42. Bei der Einfuhrung 
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der Druckform 37 in den Schacht 42 gleitet der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden 
Ende 04 dieser Druckform 37 zunachst am Fuhrungselement 73 entlang und stellt sich 
dann auf der zum Schacht 42 gehorenden ersten Rampe 74 auf . Der Einhangeschenkel 
14 der zweiten Druckform 37 gleitet die Rampe 74 aufwarts, wobei er sich unter die im 
Schacht 42 ruhende, auf dem Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 aufliegende erste 
Druckform 37 schiebt und deren am Gipfelpunkt 76 uberhangendes, zum Formzylinder 33 
gerichtetes vorlaufendes Ende 03 anhebt, wahrend der Einhangeschenkel 14 der zweiten 
Druckform 37 den Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 uberschreitet und danach die 
Auflage 72 erreicht Wahrend das Andruckelement 24 weiterhin am Formzylinder 33 
angestellt ist, wird die zweite Druckform 37 durch die Drehung des Formzylinder 33 
entgegen seiner Produktionsrichtung P weiter in den Schacht 42 eingeschoben. Dabei 
gleitet der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der im Schacht 42 ruhenden 
ersten Druckform 37 uber die Druckbildseite der in den Schacht 42 gefdrderten zweiten 
Druckform 37. Im weiteren Verlauf uberwindet der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37auch die mit der Fordervorrichtung 81 
verbundene zweite Rampe 77 und stoBt gegen den mit der zweiten Rampe 77 
verbundenen Anschlag 79 (Fig. 27). 

Das Andruckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt. Durch den StoB des 
Einhangeschenkels 14 des nachlaufenden Endes 04 am Anschlag 79 lost sich der 
vorzugsweise formschlussig an der vorderen Kante 16 der Offnung 09 eingehangte 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der zweiten Druckform 37 
aus der Offnung 09. Der Einhangeschenkel 13 mit seinem vorlaufenden Ende 03 liegt nun 
frei auf der Mantelflache 07 des Formzylinders 33 auf. Der Formzylinder 33 hat vom 
Losen des Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 bis jetzt wieder weniger als 
eine halbe Drehung ausgefuhrt. Der abgekantete Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 hakt zwischen der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 ein. 
Der Hebarm 84 des Druckformhebers 82 senkt sich ab, wodurch die von ihm bislang an 
ihrem nachlaufenden Ende 04 gehaltene, im Schacht 42 ruhende erste Druckform 37 auf 
einen am Anschlag 79 angeformten Steg 89 abgesetzt wird, wobei der Steg 89 eine 
gegenuber der Auflage 72 lotrechte Hohe h89 aufweist, deren Wert grofter ist als die 
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Lange 114 des abgekanteten Einhaingeschenkels 14 am nachiaufenden Ende 04 der 
zweiten Druckform 37. Die Hdhe h89 weist vorzugsweise einen Wert zwischen der 
einfachen und doppelten Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkeis 14 am 
nachiaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 auf (Fig. 28). 

Die mit der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 verbundene Fordervorrichtung 81 
zieht die zweite Druckform 37 nun vollstandig in den Schacht 42 ein, wobei die erste und 
die zweite Druckform 37 im Schacht 42 ihrer Lange L nach ubereinander angeordnet 
werden. Die Fordervorrichtung 81 bildet zusammen mit der zweiten Rampe 77 und dem 
Anschlag 79 fur den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachiaufenden Ende 04 der 
in den Schacht 42 eingefuhrten Druckform 37 eine Mitnehmereinrichtung (Fig. 29). 

Der Druckformheber 82 hebt nun mit seinem Hebarm 84 vorzugsweise das nachlaufende 
Ende 04 beider im Schacht 42 angeordneten Druckformen 37 bis zum Sicherungselement 
86 an. Das vorlaufende Ende 03 der zweiten Druckform 37 liegt mit einem zum 
Formzylinder 33 gerichteten Uberhang auf dem Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 auf 
und der abgekantete Einhangeschenkel 13 am voriaufenden Ende 03 der ersten 
Druckform 37 steht auf dem voriaufenden Ende 03 der zweiten Druckform 37 auf 
(Fig. 30). 

Zur Montage der im oberen Schacht 44 bereitliegenden zweiten Druckform 37 dreht der 
Formzylinder 33 weiter entgegen seiner Produktionsrichtung P wieder in die zweite 
Position, bis die Offnung 09, aus der der Einhangeschenkel 13 am voriaufenden Ende 03 
der zuvor vom Formzylinder 33 entfemten zweiten Druckform 37 gelost wurde, den 
Aufstandspunkt 88 des an den Formzylinder 33 angestellten Andruckelement 24 passiert 
hat und sich die in Produktionsrichtung P des Formzylinders 33 hintere Kante 17 der 
Offnung 09 in einem Abstand a88 von der Aufstandspunkt 88 entfernt befindet, wobei der 
Abstand a88 im Bereich weniger Millimeter liegt, vorzugsweise weniger als 30 mm 
betragt, und damit einer Bogenlange von weniger als einem dreilligsten Teil des Umfangs 
des Formzylinders 33 entspricht (Fig. 19). Das Andruckelement 24 wird vorzugsweise an 
den Formzylinder 33 angestellt, wahrend die Offnung 09 den Aufstandspunkt 88 passiert 
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Oder nachdem sie den Aufstandspunkt 88 passiert hat. Die nahe am Formzylinder 33 
angeordnete Ausrichtvonichtung 51 schwenkt mit ihren zuvor vorzugsweise horizontal 
ausgerichteten diametralen Anschlagen 52; 53 vorzugsweise urn 90° in eine vertikale 
Lage, spdass ein auf die Breite B der auf dem Formzylinder 33 zu montierenden zweiten 
Druckform 37 abgestimmter Anschlag 52; 53 in eine durch die Auflage 54 im Schacht 44 
definierte Transportebene fur die auf dem Formzylinder 33 zu montierende zweite 
Druckform 37 eintaucht und die auf dem Formzylinder 33 zu montierende zweite 
Druckform 37 wahrend ihres Transports aus dem Schacht 44 an dem Anschlag 52; 53 
seitenregistermaliig zum Formzylinder 33 ausgerichtet wird (Fig. 31). 

Die auf dem Formzylinder 33 zu montierende zweite Druckform 37 steht mit ihrem 
Einhangeschenkel 14 an ihrem nachlaufenden Ende 04 am mit der Fordereinrichtung 57 
verbundenen Anschlag 56 an. Entsprechend dem zur Fig. 20 erlauterten Verfahren wird 
die Fordereinrichtung 57 in Betrieb gesetzt, sodass der Anschlag 56 in einer 
vorzugsweise tangential auf den Formzylinder 33 gerichteten Bewegung die zweite 
Druckform 37 soweit aus dem Schacht 44 befordert, bis ihr vorlaufendes Ende 03 das an 
den Formzylinder 33 angestellte Andruckelement 24 beruhrt und der an diesem 
vorlaufenden Ende 03 abgekantete Einhangeschenkel 13 zwischen der in 
Produktionsrichtung P des Formzylinders 33 hinteren Kante 17 der Offnung 09 und dem 
Aufstandspunkt 88 des Andriickelementes 24 auf dem Formzylinder 33 aufsteht (Fig. 32). 

Entsprechend dem zur Fig. 21 erlauterten Verfahren andert der Formzylinder 33 seine 
Drehrichtung und beginnt sich in seiner Produktionsrichtung P zu drehen, wodurch der auf 
dem Formzylinder 33 aufgestellte Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der 
zweiten Druckform 37 in die Offnung 09 rutscht und sich vorzugsweise formschiussig an 
der vorderen Kante 16 der Offnung 09 eingehangt (Fig. 33). 

Durch die weitere Drehung des Formzylinders 33 in seiner Produktionsrichtung P wird die 
mit ihrem Einhangeschenkel 13 in die Offnung 09 eingehangte zweite Druckform 37 
vollstandig aus den Schacht 44 hinaus befordert und auf den Formzylinder 33 
aufgezogen. Wahrend des Aufziehens wird die zweite Druckform 37 durch das an den 
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Formzylinder 33 angestellte Andruckelement 24 auf dem Formzylinder 33 aufgewalzt. 
Nach einer halben Umdrehung des Formzylinders 33 in seiner Prpduktionsrichtung P 
driickt das Andruckelement 24 den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 in die Gffnung 09. Das Haltemittel 21 in 
dem zu dieser Offnung 09 gehorenden Kanal 08 war gelost und wird sodann in diejenige 
Betriebsstellung gebracht, in der es den in die Offnung 09 eingefuhrten Einhangeschenkel 
14 am nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 z. B. durch eine Klemmung 
fixiert. Die Fordereinrichtung 57 fahrt den mit ihr verbundenen Anschlag 56 wieder in 
seine Endstellung auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite im Schacht 44. Der 
obere Schacht 44 ist nun leer, wohingegen zwei gebrauchte Druckformen 37 im unteren 
Schacht 42 abgelegt sind (Fig. 34). 

Das Andruckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt und die Ausrichtvorrichtung 
51 schwenkt mit ihren diametralen Anschlagen 52; 53 wieder vorzugsweise in eine 
horizontale Lage. Mit den bisher beschriebenen Verfahrensschritten ist auch der Wechsel 
einer zweiten Druckform 37 auf dem Formzylinder 33 abgeschlossen, indem eine 
gebrauchte zweite Druckform 37 zunachst entfernt und eine neue zweite Druckform 37 
aufgezogen wurde. Der Formzylinder 33 ist wieder produktionsbereit. Auch dieser 
Wechsel kann mit der beschriebenen Vorrichtung in weniger als einer Minute vollstandig 
vollzogen werden. Der Wechsel einer ersten und einer zweiten Druckform 37 kann somit 
in weniger als zwei Minuten, vorzugsweise in zusammen weniger als neunzig Sekunden 
abgeschlossen sein (Fig. 35). 
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Bezugszeichenliste 



01 Aufzug, Druckform 

02 Auflageflache (01) 

03 Ende, vorlaufendes (01) 

04 Ende, nachlaufendes (01) 

05 - 

06 Zylinder; Formzylinder 

07 Mantelflache (06) 

08 Kanal 

09 Offnung(08) 
10 

11 Biegekante (13) 

12 Biegekante (14) 

1 3 Einhangeschenkel 

1 4 Einhangeschenkel 
15 

1 6 Kante, vordere, erste (09) 

1 7 Kante, hintere, zweite (09) 

18 Wandung 

19 Wandung 
20 

21 Haltemittel 

22 Federelement 

23 Stellmittel 

24 Abstutzelement; Andriickelement; Andruckrolle; Walzelement; Waize; Rolle 
25 

26 Kante 

27 Beruhrungslinie 

28 Lagefixierung 

29 Beruhaing3punkt 
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30 

31 Zylinder, Formzylinder, erster 

32 Zylinder, Gummituchzylinder, erster 

33 Zylinder, Formzylinder, zweiter 

34 Zylinder, Gummituchzylinder, zweiter 
35 

36 Aufeug; Druckform 

37 Aufeug; Druckform 

38 Druckformmagazin 

39 Druckformmagazin 
40 

41 Schacht 

42 Schacht 

43 Schacht 

44 Schacht 
45 

46 Bedruckstoff; Papierbahn 

47 Trennwand 

48 Arretierung 

49 Leitblech 
50 

51 Ausrichtvorrichtung 

52 Anschlag (51) 

53 Anschlag (51) 

54 Auflage (44); Gleitschiene; Leiste 
55 

56 Anschlag; Schieber; Registerstift 

57 Fordereinrichtung; Fordervorrichtung; Riemenantrieb; Linearantrieb 

58 Halter; Druckformhalter 

59 Kolben; Schieber 
60 
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61 Winkel, Anschlag; Haltelement 

62 Anschlag; Haltelement 

63 Abschragung (62) 

64 Fuhrungsschiene; Halteelement 
65 

66 Bugel (64) 

67 Anschlag 

68 Schwenkartn; Federelement; Blattfeder 

69 Antrieb; Magnet 
70 

71 Codeleser 

72 Auflage; Leisten; Gleitschienen 

73 Fiihrungselement; Leitblech; Keil; Walzelement; Rolle 

74 Rampe, erste 
75 

76 Gipfelpunkt (74) 

77 Rampe, zweite 

78 Gipfelpunkt (76) 

79 Anschlag 
80 

81 Forderemrichtung; Fordervorrichtung; Riemenantrieb; Linearantrieb 

82 Heber; Druckformheber 

83 Kolben 

84 Hebarm (82) 
85 

86 Sicherungselement; Klappe 

87 Heber; Druckformheber 

88 Aufstandspunkt 

89 Steg (79) 
90 

91 Sensor 
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92 Papierleitwalze, erste 

93 Papierleitwalze, zweite 

94 Farbwerk 
95 

96 Fundament 

97 Gestell 



FR Radialkraft 

FG Schwerkraft 

MR Ruckstell moment 

B Breite; Abmessung 

D Materialdicke 

H Horizontale 

L Lange; Abmessung 

M Montagerichtung 

P Produktionsrichtung 

S Schlitzweite 

T09 Tangente 

T29 Tangente 



a09 Abstand 

a37 Abstand 

a38 Abstand 

a39 Abstand 

a54 Abstand 

a58 Abstand 

a67 Abstand 

a73 Abstand 
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a77 Abstand 

a86 Abstand 

a88 Abstand 

h89 Hohe 

113 Lange 

114 Lange 

038 Offnung 

039 Offnung 
s68 Stellweg 
s82 Hub 



a1 Offnungswinkel 

a2 Offnungswinkel 

pi Offnungswinkel 

P2 Offnungswinkel 

y Winkel 

8 Neigungswinkel 
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Anspruche 

1 . Vorrichtung zum Speichern von mindestens zwei von demselben Zylinder (06; 31 ; 
33) einer Druckmaschine einander nachfoigend abgefuhrten Aufeugen (01; 36; 37), 
wobei die Aufeuge (01; 36; 37) ihrer Lange (L) nach jeweils in einer unter einem auf 
eine Horizontale (H) bezogenen Neigungswinkel (8) von hbchstens 15° 
angeordneten Speicherposition gespeichert sind, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Aufeuge (01; 36; 37) in einem entlang ihrer Lange (L) vertikalen Abstand 
gespeichert sind, wobei die jeweils einen Aufeug (01; 36; 37) speichernden 
Speicherpositionen in der Reihenfolge der Abfuhrung der Aufeuge (01; 36; 37) vom 
Zylinder (06; 31; 33) untereinander angeordnet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass ein erster Schacht (41 ; 
42) vorgesehen ist, wobei die von demselben Zylinder (06; 31 ; 33) einander 
nachfoigend abgefuhrten AufeOgen (01; 36; 37) im ersten Schacht (41; 42) 
gespeichert sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass in dem ersten Schacht 
(41; 42) in Axiairichtung des Zylinders (06; 31; 33) nebeneinander mindestens zwei 
AufeOge (01; 36; 37) speicherbar sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (06; 
31; 33) in seiner Axiairichtung mindestens zwei AufeOge (01; 36; 37) anondenbar 
sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (06; 
31; 33) in seiner Axiairichtung mindestens vier Aufeuge (01; 36; 37) anordenbar 
sind. 
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6. Vorridhtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei erste 
Schachte (41; 42) in Axialrichtung des Zyiinders (06; 33) nebeneinander angeordnet 
sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (06; 
31; 33) entlang seines Umfangs mindestens zwei AufzOge (01; 36; 37) anordenbar 
sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 2 f dadurch gekennzeichnet, dass im ersten Schacht (41; 
42) mindestens ebenso viele AufzOge (01; 36; 37) speicherbar sind, wie Aufeuge 
(01; 36; 37) auf dem Zylinder (06; 31; 33) entlang seines Umfangs anordenbar sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Speicherung der 
AufzOge (01; 36; 37) Gbereinander in einem Stapel erfolgt. 

1 0. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass jeder Aufeug (01 ; 36; 
37) bezogen auf die Produktionsrichtung (P) des Zyiinders (06; 31; 33) ein 
vorlaufendes Ende (03) und ein nachlaufendes Ende (04) aufweist, wobei zumindest 
am nachlaufenden Ende (04) ein abgekanteter Einhangeschenkel (14) ausgebildet 
ist. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Einhangeschenkel (14) am nachlaufenden Ende (04) zur gestreckten Lange (L) des 
Aufzugs (01; 36; 37) mit einem Offnungswinkel (p1) von grolier als 80° Oder 
stumpfwinkiig abgekantet ist 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein am vorlaufenden 
Ende (03) abgekanteter Einhangeschenkel (13) zur gestreckten Lange (L) des 
Aufzugs (01; 36; 37) in einem spitzen Offnungswinkel (<x1) abgekantet ist 
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13. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein zweiter Schacht 
(43; 44) vorgesehen ist f wobei der zweite Schacht (43; 44) mindestens einen auf 
dem Zylinder (06; 31; 33) anzuordnenden Aufzug (01; 36; 37) speichert. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Schacht 
(41; 42) und der zweite Schacht (43; 44) Qbereinander angeordnet sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinder (06; 31; 
33) als ein Formzylinder (06; 31 ; 33) ausgebildet ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) als eine Druckform (01; 36; 37) ausgebildet ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass in den SchSchten (41; 
42; 43; 44) eine Auflage (72; 54) vorgesehen ist 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflage (72; 54) 
in Form paralieler Leisten (72; 54) Oder Gleitschienen (72; 54) ausgebildet ist 

19. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass im ersten Schacht 
(41; 42) die Auflage (72) gegenuber der Horizontalen (H) urn einen zwischen 5° und 
15° betragenden Neigungswinkel (5) geneigt ist 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass der Neigungswinkel 
(8) etwa 7° betragt 

21. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass nahe am Zylinder (06; 
31; 33) ein Fuhrungselement (73) zum EinfQhren des Aufeugs (01; 36; 37) in den 
ersten Schacht (41; 42) vorgesehen ist. 



22. 



Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass das 
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Fuhrungselement (73) als ein Keil (73) Oder ein Walzelement (73) ausgebildet isL 

23. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Fuhrungselement (73) in einem Abstand (a73) vom Zylinder (06; 31; 33) angeordnet 
ist, wobei der Abstand (a73) einen Wert zwischen einer einfachen und einer 
doppelten L&nge (114) des Einh&ngeschenkels (14) am nachlaufenden Ende (04) 
des Aufzugs (01; 36; 37) aufweist 

24. Vorrichtung nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass am FQhrungselement 
(73) ein Sensor (91) vorgesehen ist, wobei der Sensor (91) vor einem Befordern und 
Speichem des Aufzugs (01; 36; 37) prtlft, ob sich der Einhangeschenkel (14) am 
nachlaufenden Ende (04) des abzufuhrenden Aufzugs (01; 36; 37) vom Zylinder (06; 
31; 33) gel5sthat 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor (91) 
beruhrungslos Oder im Kontakt mit dem Aufeug (01; 36; 37) das Losen des 
Einhangeschenkels (14) pruft. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor (91) als 
ein induktiver Sensor (91 ) ausgebildet ist. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass am Fuhrungselement 
(73) in Axialrichtung des Zylinders (06; 31; 33) mehrere Sensoren (91) vorgesehen 
sind. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, 1 dass jeweils mindestens 
ein Sensor (91) fOr jeden auf dem Zylinder (06; 31; 33) in dessen Axialrichtung 
nebeneinander anordenbaren Aufzug (01; 36; 37) vorgesehen ist. 
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29. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass in dem ersten Schacht 
(41 ; 42) auf der vom Zylinder (06; 31 ; 33) abgewandten Seite ein Heber (82) 
angeordnet ist 

30. Vorrichtung nach Anspaich 29, dadurch gekennzeichnet, dass der Heber (82) einen 
Hebarm (84) aufweist, wobei der Hebarm (84) den abgekanteten Einh&ngeschenkel 
(14) am nachlaufenden Ende (04) des Aufeugs (01; 36; 37) von der Auflage (72) 
anhebt. 

31. Vorrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass der Heber (82) zwei 
stabile Betriebsstellungen aufweist, wobei in einer ersten stabilen Betriebsstellung 
sich der Hebarm (84) unterhalb des durch die Auflage (72) definierten Niveaus 
befindet und in einer weiteren stabilen Betriebsstellung der Hebarm (84) den vom 
Zylinder (06; 31; 33) entfernten Aufzug (01; 36; 37) von der Auflage (72) anhebt. 

32. Vorrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass der Heber (82) einen 
Hub (s82) ausfuhrt, der einen Wert zwischen der einfachen und der doppelten 
LSnge (114) des Einhangeschenkels (14) aufweist. 

33. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass in dem ersten Schacht 
(41; 42) auf der vom Zylinder (06; 31; 33) abgewandten Seite.ein 
Sicherungselement (86) vorgesehen ist, das einen im Schacht (41; 42) 
gespeicherten Aufzug (01; 36; 37) gegen Verrutschen oder ein unbeabsichtigtes 
Entfernen aus diesem Schacht (41 ; 42) sichert. 

34. Vorrichtung nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Sicherungselement (86) schwenkbar angeordnet ist. 

35. Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass eine Schwenkachse 
des Sicherungselements (86) parallel zur Breite (B) des Aufzugs (01; 36; 37) 
verlauft. 
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36. Vorrichtung nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Sicherungselement (86) als eine leistenformige Klappe (86) ausgebildet ist 

37. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die AufzQge (01; 36; 
37) in mindestens zwei unterschiedlichen Ebenen im Schacht (41; 42; 43; 44) 
angeordnet sind. 

38. Vorrichtung nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufzuge (01; 36; 
37) in Axialrichtung des Zylinders (06; 31; 33) alternierend in zwei unterschiedlichen 
Ebenen im Schacht (41; 42; 43; 44) angeordnet sind. 

39. Vorrichtung nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass die Ebenen vertikal 
zueinander versetzt angeordnet sind. 

40. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass jeder Aufzug (01; 36; 
37) in seiner Speicherposition in an seinen Langsseiten verlaufenden 
Fuhrungsschienen (64) gehalten ist. 

41 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein 
lotrecht zur Aufiagefl&che (02) des gespeicherten Aufeugs (01; 36; 37) wirkender 
Anschlag (67) vorgesehen ist. 

42. Vorrichtung nach Anspruch 41, dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag (67) 
starr angeordnet ist 

43. Vorrichtung nach den Ansprtichen 40 und 41, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Aufzug (01 ; 36; 37) mit seiner von der FQhrungsschiene (64) abgestQtzten Seite an 
den Anschlag (67) anschlSgt, wShrend die FQhrungsschiene (64) durch ihre 
Bewegung dem Aufzug (01; 36; 37) die Abstutzung entzieht. 
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44. Vorrichtung nach Anspruch 41 , dadurch gekennzeichnet, dass zwei nebeneinander 
angeordnete, benachbarte Aufeuge (01; 36; 37) an gegenOberliegenden Seiten 
desselben Anschlags (67) anschlagen. 

45. Vorrichtung nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, dass der vertikale Versatz 
der Ebenen der einfachen bis doppelten Bauhohe der Fuhrungsschienen (64) 
entspricht. 

46. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckmaschine 
mindestens zwei Druckwerke aufweist. 

47. Vorrichtung nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass ein durch die 
Druckwerke hindurchgefuhrter Bedruckstoff (46) die Druckwerke vertikal durchlauft. 

48. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckmaschine als 
eine Mehrfarben-Offsetdruckmaschine ausgebildet ist. 

49. Verfahren zum Speichem von mindestens zwei von demselben Zylinder (06; 31; 33) 
einer Druckmaschine einander nachfolgend abgefuhrten Aufeugen (01; 36; 37), 
dadurch gekennzeichnet, dass die Aufeuge (01; 36; 37) vom Zylinder (06; 31; 33) 
abgefuhrt und ihrer Lange (L) nach unter einem auf eine Horizontale (H) bezogenen 
Neigungswinkel (8) von hochstens 15° gespeichert werden, wobei der einem 
vorangegangenen Aufzug (01; 36; 37) nachfolgend abgefuhrte Aufzug (01; 36; 37) 
in einem entiang seiner Lange (L) vertikalen Abstand unter dem zuvor abgefuhrten 
Aufzug (01; 36; 37) gespeichert wird. 

50. Verfahren nach Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet, dass jeder der zu 
speichernden Aufeuge (01; 36; 37) vom Zylinder (06; 31; 33) tangential abfOhrt wird. 

51 . Verfahren nach Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet, dass jeder der zu 
speichernden Aufeuge (01; 36; 37) durch eine Drehung des Zylinders (06; 31; 33) 
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entgegen dessen Produktionslichtung (P) abfuhrt wird. 

52. Verfahren nach Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet, dass der zuvor abgefuhrte 
Aufzug (01; 36; 37) zur Einnahme seiner Speicherposition zumindest an seinem 
nachlaufenden Ende (04) angehoben wird. 

53. Verfahren nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass der zuvor abgefuhrte 
Aufzug (01 ; 36; 37) an seinem nachlaufenden Ende (04) orthogonal zu seiner 
Auflagefiache (02) angehoben wird. 

54. Verfahren nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass der zuvor abgefuhrte 
Aufzug (01; 36; 37) an seinem nachlaufenden Ende (04) orthogonal zu seiner 
Auflageflache (02) auf eine Hohe (h89) angehoben wird, wobei die H5he (h89) 
einen Wert aufweist, der groBer ist als eine Lange (114) eines abgekanteten 
Einhangeschenkels (14) am nachlaufenden Ende (04) des nachfolgend abgefuhrten 
Aufzugs (01 ; 36; 37). 

55. Verfahren nach Anspruch 54, dadurch gekennzeichnet, dass die Hohe (h89) einen 
Wert zwischen der einfachen und doppelten Lange (114) des abgekanteten 
Einhangeschenkels (14) am nachlaufenden Ende (04) des nachfolgend abgefuhrten 
Aufzugs (01; 36; 37) aufweist. 

56. Verfahren nach Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet, dass ein vorlaufendes Ende 
(03) des zuvor abgefdhrten Aufzugs (01; 36; 37) in seiner Speicherposition auf einer 
ersten Rampe (74) aufliegt. 

57. Verfahren nach Anspruch 56, dadurch gekennzeichnet, dass das vorlaufende Ende 
(03) des zuvor abgefOhrten Aufzugs (01; 36; 37) mit einem zum Zylinder (06; 31; 33) 
gerichteten Oberhang auf einem Gipfeipunkt (76) der ersten Rampe (74) aufliegt. 

58. Verfahren nach Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet, dass der nachfolgend 
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abgefuhrte Aufzug (01; 36; 37) wahrend einer Beforderung in seine Speicherposition 
das vorlaufende Ende (03) des zuvor abgefuhrten Aufeugs (01; 36; 37) anhebt 

59. Veffahren nach Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet, dass jeder der vom Zylinder 
(06; 31; 33) abgefuhrten AufeOge (01; 36; 37) wahrend seiner Befdrderung in seine 
jeweilige Speicherposition mit dem an seinem jeweiligen nachlaufenden Ende (04) 
abgekanteten Einhangeschenkel (14) an einer Mitnehmereinrichtung einhakt, wobei 
die Mitnehmereinrichtung jeweils den eingehakten Aufzug (01; 36; 37) in seine 
Speicherposition befordert 

60. Verfahren zum Speichem eines von einem Zylinder (06; 31 ; 33) einer 
Druckmaschine abzufQhrenden Aufzugs (01; 36; 37), wobei vor einem Befordem 
und Speichem des Aufeugs (01; 36; 37) gepriift wird, ob sich ein Einhangeschenkel 
(14) mit der Lange (114) am nachlaufenden Ende (04) des noch zumindest teilweise 
am Zylinder (06; 31; 33)angeordneten, von dort abzufQhrenden Aufzugs (01; 36; 
37) aus einem Kanal (08) des Zyiinders (06; 31; 33) gelost hat, dadurch 
gekennzeichnet, dass diese PrGfung mit einem an einem den vom Zylinder (06; 31; 
33) abzufQhrenden Aufzug (01; 36; 37) zu dessen Speicherposition fGhrenden 
FQhrungselement (73) angebrachten Sensor (91) dann erfolgt, wenn sich das 
FQhrungselement (73) in einem zwischen der einfachen und der doppelten Lange 
(114) des Einhangeschenkels (14) betragenden Abstand (a73) zum Zylinder (06; 31; 
33) befindet und wenn der Zylinder (06; 31; 33) in eine Position gedreht ist, in der 
das FQhrungselement (73) den Kanal (08) mit dem zu l&senden Einhangeschenkel 
(14) am nachlaufenden Ende (04) des vom Zylinder (06; 31; 33) abzufQhrenden 
Aufeugs (01; 36; 37) Qberdeckt. 

61. Verfahren nach Anspruch 60, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01; 36; 37) 
nur dann in seine Speicherposition befordert wird, wenn sich der Einhangeschenkel 
(14) am nachlaufenden Ende (04) des abzufQhrenden Aufeugs (01; 36; 37) vom 
Zylinder (06; 31; 33) gelost hat. 
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62. Verfahren nach Anspruch 60, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01; 36; 37) 
durch eine Drehung des Zylinders (06; 31; 33) entgegen dessen 
Produktionsrichtung (P) in seine Speicherposition befordert wird. 

63. Verfahren nach Anspruch 60, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01; 36; 37) 
in einer linearen Bewegung in seine Speicherposition befordert wird. 

64. Verfahren nach Anspruch 60, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01; 36; 37) 
in seine Speicherposition gezogen wird. 

65. Verfahren nach Anspruch 60, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01; 36; 37) 
mit einer Fordereinrichtung (81) in seine Speicherposition befordert wird. 

66. Verfahren nach Anspruch 65, dadurch gekennzeichnet, dass die Fordereinrichtung 
(81) den Einhangeschenkel (14) am nachlaufenden Ende (04) des abzufQhrenden 
Aufzugs (01; 36; 37) hintergreift und den Aufzug (01; 36; 37) in seine 
Speicherposition zieht. 

67. Verfahren zum Speichem eines von einem Zylinder (06; 31 ; 33) einer 
Druckmaschine abzufQhrenden Aufzugs (01; 36; 37) mit einem vorlaufenden Ende 
(03) und einem nachlaufenden Ende (04), wobei der vom Zylinder (06; 31; 33) 
abgefQhrte Aufzug (01; 36; 37) seiner L§nge (L) nach unter einem auf eine 
Horizontale (H) bezogenen Neigungswinkel (5) von hochstens 15° gespeichert wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass der zu speichemde Aufzug (01; 36; 37) mit einem 
Heber (82) von einer vorlaufigen ersten Speicherposition in eine endgQItige zweite 
Speicherposition gehoben wird, wobei der Heber (82) den zu speichernden Aufzug 
(01; 36; 37) an dessen riachlaufendem Ende (04) von der ersten Speicherposition in 
die zweite Speicherposition anhebt, wahrend das vorlaufende Ende (03) dieses zu 
speichernden Aufzugs (01; 36; 37) auf einem StQtzlager aufliegt. 

68. Verfahren nach Anspruch 67, dadurch gekennzeichnet, dass der zu speichemde, in 
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seine endgQltige zweite Speicherposition gehobene Aufeug (01; 36; 37) mit einem 
Sicherungselement (86) gegen Verartschen oder ein unbeabsichtigtes Entfernen 
aus seiner endgOltigen Speicherposition gesichert wird. 

69. Verfahren nach Anspruch 67, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein zweiter 
Aufeug (01; 36; 37) von demselben Zylinder (06; 3-1; 33) der Druckmaschine 
abgefdhrt wird, wobei die AufeOge (01; 36; 37) einander nachfoigend abgefOhrt 
werdeh, wobei ein vor einem nachfoigend vom Zylinder (06; 31; 33) abgefuhrter 
Aufeug (01 ; 36; 37) von seiner ersten in seine zweite Speicherposition befordert 
wird. 

70. Verfahren nach Anspruch 69, dadurch gekennzeichnet, dass der dem zuvor 
abgefOhrten Aufeug (01; 36; 37) nachfoigend abgefuhrte Aufeug (01; 36; 37) an der 
ersten Speicherposition des zuvor abgefOhrten Aufeug (01; 36; 37) gespeichert wird. 

71 . Verfahren nach Anspruch 70, dadurch gekennzeichnet, dass der zuvor abgefuhrte 
Aufeug (01 ; 36; 37) in seiner zweiten Speicherposition und der nachfoigend 
abgefOhrte Aufeug (01 ; 36; 37) in der ersten Speicherposition des zuvor abgefOhrten 
Aufeugs (01; 36; 37) in einem entlang ihrer Lange (L) orthogonalen Abstand 
gespeichert werden. 

72. Verfahren nach Anspruch 71 , dadurch gekennzeichnet, dass die Aufeuge (01 ; 36; 
37) sich in ihrer jeweiligen AuflageflSche (02) zumindest grodtenteils uberdeckend 
gespeichert werden. 

73. Verfahren nach Anspruch 69, dadurch gekennzeichnet, dass der zuvor abgefQhrte 
Aufeug (01; 36; 37) durch eine lineare Bewegung von seiner ersten Speicherposition 
in seine zweite Speicherposition befordert wird. 
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74. Verfahren nach Anspruch 73, dadurch gekennzeichnet, dass die lineare Bewegung 
orthogonal zur Auflageflache (02) des zuvor abgefuhrten Aufzugs (01 ; 36; 37) 
erfolgt 

75. Verfahren nach Anspruch 72, dadurch gekennzeichnet, dass der zuvor abgefuhrte 
Aufzug (01; 36; 37) uhd der nachfolgend abgefOhrte Aufzug (01; 36; 37) derart 
gespeichert werden, dass sich ihre jeweiligen Auflageflachen (02) zumindest zu 
80% uberdecken. 

76. Verfahren nach Anspruch 72, dadurch gekennzeichnet, dass der zuvor abgefuhrte 
Aufzug (01; 36; 37) und der nachfolgend abgefuhrte Aufzug (01; 36; 37) derart 
gespeichert werden, dass sich ihre jeweiligen Auflageflachen (02) nahezu 
vollstandig Qberdecken. 

77. Verfahren nach Anspruch 67, dadurch gekennzeichnet, dass der zu speichernde, 
mit seinem vorlaufenden Ende (03) auf dem Stutzlager aufliegende Aufzug (01; 36; 
37) mit seinem vorlaufenden Ende (03) einen AbstQtzpunkt des Stutzlagers frei 
Dberhangend gelagert wird. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und Verfahren zum Speichern von mindestens zwei 
von demselben Zylinder einer Druckmaschine einander nachfolgend abgefuhrten 
Aufzugen, wobei die vom Zylinder vorzugsweise tangential einander nachfolgend 
abgefuhrten Aufeuge ihrer Lange nach unter einem auf eine Horizontal bezogenen 
Neigungswinkel von hochstens 15° gespeichert sind bzw. werden, wobei der einem 
vorangegangenen Aufzug nachfolgend abgefuhrte Aufzug in einem entlang seiner Lange 
vertikalen Abstand unter dem zuvor abgefuhrten Aufzug gespeichert ist bzw. wird. 
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